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ELEMENTY MUROWE
SILIKATY

Wydajne i zrownowazone

Bloczki scienne Elementy rastrowe
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Elementy wielkowymiarowe

Ksztattki U Bloczki sfazowane

EKONOMICZNE | ZROWNOWAZONE
BLOCZKI SILIKATOWE PRZEKONUJA
DO SIEBIE BARDZO DOBRYM
BILANSEM CO,

MODUEOWOSCIA W BUDOWIE SCIAN.

Masa | Produkcja silikatow

CZY WIESZ, ZE..?

POLOWA CO, WYTWARZANEGO PODCZAS
PRODUKCJI SILIKATOW JEST PRZEZ NIE PONOWNIE
WIAZANA W PROCESIE REKARBONIZACJI W TRAKCIE

CYKLU ZYCIA PRODUKTOW.

CO SPRAWILO, ZE SILIKATY STALY SIE TAK POPULARNE W PRZEMYSLE MATERIALOW BUDOWLANYCH W CIAGU

OSTATNICH 125 LAT?

Doskonata no$nosé

Wyroby silikatowe umozliwiajg uzyskanie wysokich
gestosci, a co za tym idzie, wysokich klas wytrzymatosci
na sciskanie dochodzacych do 25. Umozliwia to wykony-
wanie z nich bardzo cienkich scian nosnych, ktére mozna
stosowac¢ w budownictwie mieszkaniowym i budownictwie
wielokondygnacyjnym.

Optymalna ochrona przeciwpozarowa

Elementy wykonane z silikatow zapewniajg doskonatg
ochrone przeciwpozarowa. Mineralny materiat budowlany
nie zawiera sktadnikdéw palnych i nalezy do najwyzszej
klasy materiatu budowlanego (,niepalny”). Oznacza to
nie tylko bezpieczenstwo, ale takze zachete finansowa:
wiele firm ubezpieczeniowych nagradza prewencyjne
srodki ochrony przeciwpozarowej nizszymi stawkami
ubezpieczenia.

Najlepsza mozliwa dzwiekochtonnos¢
Dzwiekochtonnosc jest szczegdlnie wazna w budynkach
mieszkalnych. Sciany zewnetrzne, a zwtaszcza $cianki
dziatowe budynkow wykonane z silikatow, charakte-
ryzujacych sie duzg gestoscia, zapewniajg doskonatg
dzwiekochtonnosc.

Zdrowy klimat

Przyjazne dla srodowiska materiaty budowlane zapew-
niajg komfortowe warunki mieszkaniowe. Waznymi
czynnikami dobrego samopoczucia domownikow sa

tez: stata wilgotnos¢ i temperatura powietrza. Silikaty
posiadajg te zalety dzieki zastosowaniu w ich produkgji
naturalnych surowcow oraz doskonatej zdolnosci akumu-
lacji ciepta i wilgoci.
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KOMPLETNE WSPARCIE W PAKIECIE
PROFESJONALIZM W PRODUKCJI SILIKATOW

Serwis oparty na doswiadczeniu

MASA - TWOJ WIELOLETNI PARTNER

W BRANZY MATERIALOW BUDOWLANYCH:
OD PLANOWANIA

DO URUCHOMIENIA

- | NIE TYLKO.

Masa | Produkcja silikatow

URUCHOMIENIE

ANALIZA
(LABORATORIUM)

PROFESJO-
NALIZM

LOGISTYKA

PLANOWANIE POPRZEZ
DOSWIADCZENIE

KONCEPCJE
BEZPIECZENSTWA

09



10

01

02

03

04

05

06

01

03

10

08

Sktadowanie, dozowanie i mieszanie surowcow
Reaktor i lasowanie wapna
Mieszalnik dwuwatowy Masa

Prasa hydrauliczna do silikatow Masa HDP

Transport wozkow hartowniczych z prasy
do autoklawow

Autoklawy/kottownia

07

08

09

10

11
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02 LINIA DO PRODUKCJI SILIKATOW
DOSTOSOWANA DO TWOICH POTRZEB

Rozwigzanie Masa z mozliwoscig rozbudowy
04

11

05

06

09
07

Pakowanie
Czyszczenie wozkéw hartowniczych
Magazyn pustych/pelnych wozkéw hartowniczych

Zwrot pustych wozkow hartowniczych

Elementy form ze stacjg ich wymiany Uwaga: Przedstawiona linia produkgji silikatow stuzy wytacznie celom ilustracyjnym i nie zastepuje rzeczywistego planu rozmieszczenia.
Pokazano kilka rozwigzan specjalnych. Dla zachowania przejrzystosci nie uwzgledniono wygrodzen bezpieczenstwa.



PRZYGOTOWANIE
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01
02
03
04
05
06
07

08

SUROWCA
PRASOWANIE
HARTOWANIE

PAKOWANIE

01

Przygotowanie i przechowywanie surowcow

Dozowanie i mieszanie

Dolna cze$¢ reaktora z mieszalnikiem dwuwatowym

Prasa hydrauliczna do silikatow Masa HDP

Zatadunek i roztadunek autoklawu

Hartowanie parg pod cisnieniem 03
Pakowanie

Gotowe produkty spakowane i gotowe do transportu

02

04

06

07

05

08

Masa | Produkcja silikatow
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PRZYGOTOWANIE SUROWCOW:
PRZECHOWYWANIE. DOZOWANIE. MIESZANIE

Optymalna mieszanka piaskowo-wapienna

Jakos¢ gotowych produktow silikatowych zalezy w
duzej mierze od sposobu przechowywania, mieszania
i dozowania piachu i wapna. Dostarczamy wszystkie
niezbedne do tego komponenty i zapewniamy ich
optymalng koordynacje.

MIESZALNIKI

Rozne rodzaje piachu i wapna wymagane dla réznych
receptur sg przechowywane oddzielnie. Podczas
procesu mieszania woda dodawana jest w zaleznosci
od wilgotnosci piasku. Przed podaniem do mieszalnika
wszystkie surowce dozowane sg zgodnie z zadang
receptura.

REAKTOR

Przenosnik tasmowy transportuje mieszanke piaskow-
wapienng do reaktora. Reakcja lasowania wapna trwa
okoto dwoch godzin. Tlenek wapnia i woda taczg sie
w wodorotlenek wapnia. Tak przygotowany zarob jest
gotowy do formowania w prasie.

KONTROLA PROCESU

W petni zautomatyzowane sterowanie mieszalnig Masa
reguluje, kontroluje i rejestruje wszystkie parametry
istotne dla procesu wydajnej produkcji wyrobow silika-
towych.

Przesiewanie i transport piachu

Intensywny mieszalnik do przygotowania homogenicznego zarobu

Precyzyjne dozowanie piachu

Masa

Produkcja silikatow
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PRASA HYDRAULICZNA DO SILIKATOW

PRASA TYPU HDP 800

Numer 1 na rynku swiatowym z ponad 200 zainstalowanymi maszynami

Dzieki naszemu sercu, prasie hydraulicznej, wtasciwosci
fizyczne i wymiary geometryczne produktéw sa precy-
zyjnie okreslone.

HDP 800 umozliwia dwustronne zageszczanie produktow
0 wysokosci do 300 mm i wytwarzanie roznych ele-
mentow geometrycznych, takich jak fazowania, otwory
uchwytowe lub systemy pioro-wpust

HDP 800 U umozliwia ekonomiczng produkcje wyrobow o
wysokosci do 250 mm przy jednostronnym zageszczeniu.

CHARAKTERYSTYKA

« Precyzyjne wysokosci wyrobow dzieki wstepnie
naprezonemu systemowi ramy, ktory zapobiega linio-
Wemu rozszerzaniu sie prasy podczas zageszczania

« Maksymalna trwatosc dzieki solidnej konstrukgji

« Optymalne wykorzystanie energii dzieki zastosowaniu
hydraulicznych pomp obrotowych

« Zautomatyzowane zarzadzanie produktem poprzez
dowalnie regulowane parametry zageszczania i ukta-
dania

« Niewielkie wymagania przestrzenne w przypadku
Kilku pras ze wzgledu na wersje prawg i lewg

Masa

Prasa hydrauliczna do silikatow

Produkcja silikatow
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z automatem uktadajacym do Swiezo
zaformowanych wyrobéw

Panel kontrolny prasy i automatu uktadajgcego Stot formy z wymiennymi wktadami

MAKS. WYSOKOSC
POLE FORMOWANIA | BLOCZKA

JNOSC PRASY W SZTUKACH NA GODZINE*

240 x 71 x 113 mm 240 x 115x 113 mm 250 x 240 x 248 mm

HDP 800 1050 x 770 mm 300 mm 8,500 4,580 1,900

HDP 800 U 1050 x 550 mm 250 mm 8,500 4,580 1,900

*Przy obliczaniu wydajnosci na zmiane przyjeto sprawnos¢ na poziomie 90%.
Rzeczywista wydajnosc zalezy od wielu czynnikow, takich jak jakos¢ surowcow i wymiary produktu.
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PRASA HYDRAULICZNA DO SILIKATOW
PRASA TYPU HDP 1200 JUMBO

Produkcja wyrobow wielkowymiarowych przy optymalnych kosztach

Dzieki naszej prasie HDP 1200 Jumbo mozliwa jest
produkcja wyrobow wielkowymiarowych o jednakowej
gestosci na catej wysokosci bloku az do 675 mm.

Zastosowanie najnowszej technologii silnikdw serwo do
regulacji pomp hydraulicznych pomaga uzyskac wyzsza
dynamike i mniejszg emisje hatasu. Szczegolnie podczas
produkcji wyrobow wielkowymiarowych nasza prasa
pozwala zaoszczedzi¢ do 30% energii w porownaniu

z klasycznym uktadem hydraulicznym.

Pozytywnym efektem ubocznym jest zastosowanie
0 s mniej elementow mechanicznych. To ewidentna

zaleta zwtaszcza w zakresie obstugi i konserwacji prasy.

WYDAJNA PRODUKCJA

WYROBOW WIELKOWYMIAROWYCH
DZIEKI NOWOCZESNEMU SYSTEMOWI
SERWOHYDRAULICZNEMU

CHARAKTERYSTYKA

« Precyzyjne wysokosci wyrobow dzieki wstepnie
naprezonemu systemowi ramy, ktory zapobiega linio-
Wemu rozszerzaniu sie prasy podczas zageszczania

« Automatyczna korekta szybkosci rozprezania za po-
moca dodatkowego urzadzenia do pomiaru wysokosci
wYyrobu po procesie zageszczania

« Maksymalna trwatos¢ dzieki solidnej konstrukcji

« Zautomatyzowane zarzadzanie produktem poprzez do-
wolnie regulowane parametry zageszczania i uktadania

« tatwa analiza btedow dzieki systemowi wizualizacji
na panelu sterowania

KLASYCZNY UKEAD HYDRAULICZNY

Jako alternatywe dla technologii serwo nadal
oferujemy HDP 1200 Jumbo z technologia
hydraulicznej pompy obrotowej.

MAKS. WYSOKOSC

POLE FORMOWANIA | BLOCZKA

250 x 240 x 248 mm

498 x 240 x 498 mm

WYDAJNOSC PRASY W SZTUKACH NA GODZINE*

998 x 240 x 623 mm

HDP 1200

1100 x 772 mm
Jumbo

675 mm 1,920

400

160

*Przy obliczaniu wydajnosci na zmiane przyjeto sprawnosc na poziomie 90%.
Rzeczywista wydajnosc¢ zalezy od wielu czynnikdw, takich jak jakos¢ surowcow i wymiary produktu.
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STEROWANIE AUTOKLAWAMI
KNOW-HOW MASA W ZAKRESIE PROCESU HARTOWANIA

Kontrola procesu. Oszczednosc¢ energii. Rejestracja danych

BEZPIECZNA KONTROLA PROCESU MOZLIWE 0SZCZEDNOSCI CO,:

W CALYM CYKLU HARTOWANIA « Podgrzewanie wody procesowej
System sterowania autoklawem Masa reguluje i nadzoruje « Bezposredni transport pary
parametry istotne dla procesu: cisnienie, czas i temperatu-  « Retencja pary

re, tak aby uzyskac jak najlepsza wytrzymatosc¢ koncowa « Qdzysk ciepta

wyrobow silikatowych przy mozliwie najnizszym zuzyciu « Ponowne wykorzystanie kondensatu
energii.

MAKSYMALNY NACISK NA OCHRONE ZASOBOW

Proces hartowania pochtania szczegolnie duzg ilos¢
energii. Dlatego stawiamy na optymalne wykorzystanie
wody, pary i energii. Nasze systemy sg zaprojektowane
w taki sposob, aby instalacja mogta by¢ optymalizowana

modutowo.
Modutowa konstrukcja systemu sterowania
autoklawem Masa ma na celu redukcje emisji
CO, do minimum.
—— C(isnienie kotta Temperatura wewnetrzna

Cisnienie wewnetrzne Temperatura dolna
—— Nastawione cisnienie -=== Zawor wylotowy pary
—— C(isnienie swiezej pary —=== Zawor Swiezej pary

—— Temperatura szczytowa

23
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WSZYSTKO NA WEASCIWYM MIEJSCU
SYSTEMY MANIPULACJI | PAKOWANIA

Bezpieczny transport - jakos¢ az do placu budowy

System transportowy jest jednym
Z najwazniejszych elementow
linni technologicznej do produkcji
silikatow.

PLYNNY TRANSPORT

Waozki hartownicze stuza do ptynnego i delikatnego
transportu Swiezo zaformowanych i gotowych produk-
tow pomiedzy poszczegdlnymi elementami linii. W ten
sposob odbywa sie zaréwno transport do prasy jak tez
odbidr z automatu uktadajgcego oraz zatadunek autokla-
wow. Wreszcie w ten sam sposob produkty zahartowane
sg transportowane systemu paletyzacji.

W petni zautomatyzowane platformy transportowe,
urzadzenia mocujace oraz przenosniki z ling ciggnaca
i przenosniki taktowe stuzg do zatadunku i transportu
wozkow hartowniczych na terenie zaktadu.

Robot w sekcji pakowania wyrobow

Masa | Produkcja silikatow

0Odbior spakowanych wyrobow

Z wozka hartowniczego na linie pakowania:
Wydajnie i stosownie do asortymentu.

PAKOWANIE

Projektujemy, produkujemy i instalujemy takze komplet-
ne wyposazenie do pakowania wyrobow silikatowych.
Zgodnie z zaprogramowanym wzorcem bloczki lub ele-
menty sg odbierane z wozkéw hartowniczych i uktadane
w pakiety - luzem lub na paletach. Na koniec pakiety sa
paskowane pionowo i poziomo.

Wigzarka do wszystkich rozmiarow bloczkow

25
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PRODUKCJA ELEMENTOW
LINIE DO CIECIA

Rozwigzania zapewniajgce maksymalng elastycznosc

W ramach naszej oferty rozwigzan do produkgc;ji sili-
katow oferujemy takze linie i urzgdzenia do produkcji
ksztattek.

Mozliwe sg praktycznie wszystkie warianty formowania
ksztattek, takie jak ciecia ukosne, skosy lub wgtebienia
wymagane przez architekture budynku.
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RACJONALNA KONSTRUKCJA

PREFABRYKOWANY MUR

We wtasciwym miejscu o wiasciwym czasie

Szybki i efektywny proces budowy jest waznym
czynnikiem sukcesu ekonomicznego i technicznego

w budownictwie mieszkaniowym. Zapewnia go system
Quadro oraz zestawy do budowy $cian z elementow
wielkowymiarowych, ktore obejmujg zaréwno elementy
standardowe, jak i pojedyncze ksztattki uzupetniajace.

Mur prefabrykowany w zaktadzie silikatowym jest
doskonale dostosowany do wymagan wspotczesnego
placu budowy, poniewaz niezwykle wazne jest aby od-
powiednie elementy znalazty sie we wtasciwym miejscu,
we wtasciwym czasie i w wystarczajgcej ilosci.

Efektywne planowanie i zoptymalizowany proces
produkcyjny wydatnie przyczyniaja sie do skrécenia
czasu budowy i obnizenia catkowitych kosztéw
inwestycji.

Kazda ksztattka uzupetniajgca ma
okreslony numer pozycji - od planowania
po realizacje budynku.

Ksztattki uzupetniajace sg
prefabrykowane zgodnie

z projektem. Nie ma potrzeby
czasochtonnego ich docinania na
placu budowy.

Masa | Produkcja silikatow

Oznaczone i ponumerowane elementy
sg pakowane $ciana po $cianie i dostar-
czane na plac budowy wraz z planami
montazu - doktadnie na czas.

29
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01

Dostarczanie potfabrykatu

Podawanie prefabrykowanych wyrobow
wielkowymiarowych

02

Stacja przekazywania

Centrowanie wyrobow wielkowymia-
rowych i precyzyjne przeniesienie do
manipulatora I.

KROK PO KROKU

03

Portal ciecia |

Indywidualne ciecie elementéw ptaskich za pomoca regulowanych gtowic pitowych do
produkcji ksztattek.

04

Ptyta podcisnieniowa

Podziat na kilka komor podcisnieniowych umozliwia przenoszenie

roznych rozmiaréw ksztattek.

06

Manipulator Il

Gotowe ksztattki przenoszone sg na
palety transportowe.

07

08

Stacja odbioru

Masa | Produkcja silikatow

05

Portal cigcia ll

Produkcja specjalnych geometrii, takich jak ciecia szczytowe
i ukosne.

31

Pakiety prefabrykowanych ksztattek sg gotowe do dostarczenia na plac budowy.

System sterowania

W petni automa-
tyczny system
sterowania liniag
do ciecia wraz

z kontrola jakosci.

DORSA

Alternatywnie nasz automat do ksztattek DORSA
oferuje mozliwos¢ wykonania indywidualnych
ksztattéw bezposrednio po procesie prasowania.
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SILIKATY
CENTRUM TECHNOLOGICZNE MASA

Analiza surowcow, optymalizacja procesow, transfer wiedzy.

Nasze Centrum Technologiczne jest gwarancjg sprawnego
procesu produkcyjnego.

Centrum Technologiczne Masa jest stale rozwijane, aby
sprostac rosngcym wymaganiom produkcji wyrobow
silikatowych i standardom jakosciowym naszych klien-
tow. Dostarczamy takze technologie do kompleksowych
analiz surowcow i produktow.

Prasa laboratoryjna do silikatow

Sprzet laboratoryjny do oceny surowcow i symulacji procesu produkcyjnego

ANALIZA SUROWCOW

Dobdr odpowiednich surowcow
jest pierwszym krokiem w rozwoju
i produkcji wyrobow silikatowych.
Wykonamy dla Ciebie wszelkie ana-
lizy chemiczne, fizyczne i mineralo-
giczne.

OPTYMALIZACJA PROCESU

W oparciu o przeanalizowane,
dostepne surowce projektujemy
optymalne receptury dla poszcze-
golnych produktow. Nasz cel:
zasobooszczedna i wydajna pro-
dukcja najwyzszej jakosci wyrobow
silikatowych.

Masa | Produkcja silikatow

TRANSFER WIEDZY

Blisko praktyki i kompetentnie:
Jednym z kluczy do zwiekszenia
produktywnosci i jakosci jest ciggte
szkolenie personelu produkcyjnego.
Wyposazeni w kompleksowe ma-
teriaty szkoleniowe Masa, podnie-
siemy Twoje kwalifikacje podczas
warsztatow w naszej firmie i kurséw
szkoleniowych w Twoim zaktadzie.

Porozmawiaj z nami!

33
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LEPIEJ DMUCHAC NA ZIMNE
BEZPIECZENSTWO

Trwate i kompleksowe koncepcje

Przy projektowaniu i wdrazaniu koncepg;ji linii produkcyjnej szczegélnie
wazne sg dla nas dwa aspekty: maksymalne bezpieczenstwo pracy i tatwa
obstuga. Obydwa stuzg ochronie pracownikow, zapobieganiu wypadkom na
produkcji i minimalizowaniu przestojow produkcyjnych. Instalacje Masa spet-
niaja najwyzsze swiatowe standardy bezpieczenstwal

NA CZYM OPIERAJA SIE NASZE KONCEPCJE BEZPIECZENSTWA?

Obowigzujace dyrektywy maszynowe i bezpieczenstwo funkcjonalne
Koncepcje bezpieczenstwa funkcjonalnego specyficzne dla danego kraju
Specyficzne wymagania klienta

Integracja rozwigzan miedzybranzowych

Analizy ryzyka i obliczenia poziomu wydajnosci

BEZPIECZENSTWO ZAWSZE OBEJMUJE TRZY ASPEKTY:

Bezpieczenstwo Twoich pracownikow
Bezpieczenstwo Twojego procesu produkcyjnego
Bezpieczenstwo Twojego zaktadu i jego komponentow

KWESTIE BEZPIECZENSTWA
W MASA NIE PODLEGAJA
NEGOCJACJOM!
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ZROWNOWAZONY OZNACZA PRZYSZ£OSCIOWY
EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

W parze z jakoscig i iloscig

Ochrona $rodowiska, ochrona zasobow i zrGwnowazony
rozw0j? To nie pierwsze rzeczy, ktére powszechnie
kojarza sie z materiatami budowlanymi. Ale te wzgledy
odgrywajg kluczowa role réwniez w naszej branzy -

a tym bardziej w przysztoscil Zasoby sg juz ograniczone
i beda coraz rzadsze, a tym samym drozsze na catym
Swiecie. To sktonito nas do ciagtej pracy nad technolo-
giami, aby nasze maszyny i instalacje byty gotowe na
przysztosc, takze pod wzgledem rownowagi ekologicznej.

CO SPRAWIA, ZE NASZE LINIE

SA ENERGOOSZCZEDNE?

« Inteligentne koncepcje napedow

« Redukcja energii biernej

« Wyzszy wspotczynnik wydajnosci

« Zastosowanie energooszczednych komponentow
« 0golne koncepcje obejmujgce wiele elementow

SYSTEMATYCZNY
ZROWNOWAZONY ROZWOJ

taczymy cele ekonomiczne
naszych klientow z celami

ekologicznymi i spotecznymi,

aby zapewni¢ wspotistnienie
zorientowane na przysztosc.

ODPOWIEDZIALNOSC
EKOLOGICZNA

Jako firma produkcyjna
jestesmy swiadomi naszej
odpowiedzialnosci ekologicz-
nej.

Masa | Produkcja silikatow
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STALE NA TOPIE
MODERNIZACJE | MODYFIKACJE

Wieksza dostepnosc¢ systemu dzieki najnowoczesniejszej technologii

Aby w dtuzszej perspektywie utrzymac rentownosc istniejgcego zaktadu, konieczne sa modernizacje lub modyfi-
kacje dostosowane do wymagan rynku. Pomozemy Ci unowoczesni¢ Twojg fabryke.

SYSTEM STEROWANIA

Nowoczesne prasy do silikatow cha-
rakteryzuja sie wysokim stopniem
automatyzacji. Wymagania wobec
systemow sterowania stale rosna ze
wzgledu na szybki postep technolo-
giczny i rosngce wymagania rynku.
Modernizacja istniejacych systemow
sterowania moze pomoc w dotrzy-
maniu kroku tym zmianom.

HYDRAULIKA

Modyfikacja najnowoczesniejszych
technologii zaworow i pomp oraz
konwersja gtownych uszczelek
cylindrow na nowoczesne systemy

mogg by¢ optacalne. Nowe zawory z
wbudowang elektronika umozliwiaja

szybsza diagnostyke btedéw.

Masa | Produkcja silikatow

MECHANIKA

Aby unikngc¢ zaktocen i przestojow
spowodowanych zuzyciem, prowad-
nice gornej i dolnej gtowicy prasy
mozna przeksztatci¢ w systemy
wymagajace niewielkiej konserwacji.
Zamiana napedow jezdnych

i podnoszacych na technologie
pasow zebatych zwieksza niezawod-
nosc¢ dziatania prasy.
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WIECEJ NIZ TYLKO INZYNIERIA MECHANICZNA Dlaczego jesteSmy dobrym partnerem?
SERWIS OPARTY NA DIALOGU Nasze wysitki nie konczga sie po dostarczeniu Ci linii pro-

dukcyjnejl Dozywotni serwis Masa, ktory obejmuje szko-
Towarzyszymy Ci przez caty okres uzytkowania Twoich maszyn lenie i wsparcie, rozpoczyna sie po zakonczeniu instalacji

i oddaniu do uzytku. Zalezy nam na tym, abys nigdy nie
czut sie pozostawiony sam sobie i wiedziat, ze mozesz na
nas polegac.
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NASZE UStUGI

Wsparcie Masa: Pierwsza pomoc i nie
tylko! Jestesmy do Twojej dyspozycji,
jesli masz jakiekolwiek problemy tech-
niczne lub pytania, a takze pomozemy Ci
w aktualizacjach.

Montaz i uruchomienie: Linie i maszyny Masa
sg instalowane i uruchamiane przez naszych
doswiadczonych monterow.

Szkolenia dla klientéw: Praktyczne tresci pro-
wadzone przez kompetentnych trenerow, ktore
podniosa kwalifikacje Twoich pracownikow na
WYyzSzy poziom.

Modernizacja i modyfikacja: Dbamy o to, aby
Twoje linie znow byty najnowoczesniejsze.

/
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Przeglady i konserwacja: Przedtuz
zywotnos¢ swoich maszyn.

Masa Health Check: Przeglad maszyny , Masa Health
Check” moze byc¢ stosowany w celu konserwacji
zapobiegawczej i napraw.

Masa Smart BackUp: Nasze wygodne i wygodne
rozwigzanie do wydajnego tworzenia kopii zapa-
sowych receptur i danych procesowych.

Wsparcie inzynierii procesowej:
Pomagamy zoptymalizowac jakos¢
i ilos¢ produktu.

\ .

Czesci zamienne i logistyka czesci zamiennych:
Zdobadz oryginalne czesci zamienne o sprawdzo-

nej jakosci Masa, idealnie dopasowane do Twojego
\ sprzetu, w mozliwie najkrotszym czasie.
il
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WARTOSCI,
W KTORE WIER

SUKCES | PARTNERSTWO

0 wspolnym sukcesie decyduje
zawsze Scista i oparta na wspot-
pracy wymiana opinii i doswiadczen
Z naszymi klientami.

ORIENTACJA NA KLIENTA | KOMPE-
TENCJE W ZAKRESIE ROZWIAZAN
Doswiadczenie pokazuje, ze sperso-
nalizowane, indywidualne rozwigza-
nia znaczaco wzmacniajg | popra-
wiajg pozycje rynkowga naszych
Klientow.

DOSWIADCZENIE

W naszej dtugiej historii firmy:
doswiadczyliSmy rozwoju branzy
materiatow budowlanych i znaczaco
na nig wptynelismy. Doswiadcze-
nie techniczne i operacyjne, ktore
zebraliSmy w ten sposéb, przynosi
dzi$ ogromne korzysci nam i naszy
klientom.

JAKOSC

Jak zawsze, dla nas ,Engineered in
Germany” 0znacza nasze zaangazo-
wanie w jakos¢, stabilnosc i zrow-
nowazony rozwoj. Nasze zasady
inzynieryjne majg zastosowanie na
wszystkich etapach rozwoju

i produkgji.




« MASA

NA SWIECIE
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Milestone to your success.

CENTRUM KOMPETENCJI
BETON KOMORKOWY | SILIKATY

Masa GmbH

Osterkamp 2

32457 Porta Westfalica | Germany
Phone +49 5731.680-0

CENTRUM KOMPETENCJI
BLOCZKI BETONOWE | KOSTKA BRUKOWA

Masa GmbH

Masa-Str.2

56626 Andernach | Germany
Phone +49 2632.9292-0

info@masa-group.com | www.masa-group.com
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