
Betonplattenfertigung

Hochwertig,
wirtschaftlich
und immer
im Trend.
Masa – der Partner erfolgreicher Baustoffproduzenten. 

Mit intelligenten und flexiblen Lösungen führt Masa seine Kunden zum Erfolg. Erfahrung,  

Zuverlässigkeit und Leidenschaft sind dabei die Basis für eine langjährige Partnerschaft.

www.masa-group.com
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Hinweis 

Masa Anlagen sind generell mit den notwendigen Schutzgittern versehen. Die Fotos zeigen teilweise aus 

fotografischen Gründen keine Schutzgitter.

02 Partnerschaft

Das Geheimnis unseres Erfolgs ist der Erfolg unserer Kunden.

Masa ist heute der weltweit führende Hersteller von Anlagen und Maschinen für 

die Baustoffindustrie. Entscheidend für unseren Erfolg ist neben der Qualität  

unserer Produkte der intensive und partnerschaftliche Dialog mit unseren Kunden. 

So sind wir in der Lage, individuelle Anlagenkonzepte zu entwickeln, die exakt  

auf die Bedürfnisse unserer Partner zugeschnitten sind. 

Bei der Planung und Konstruktion unserer Anlagen und Maschinen orientieren wir 

uns an Grundsätzen, die für ein zeitgemäßes „Engineered in Germany“ stehen.

Qualität: solide Technik, maßgeschneiderte Konstruktion, lange Lebensdauer

Wirtschaftlichkeit: höchste Effizienz zu günstigen Kosten

Sicherheit: umfassende Sicherheitskonzepte in Abstimmung mit den Kunden



Qualität ist die Summe aus Erfahrung und dem Streben nach Perfektion. Qualitätssicherung: Leidenschaft für solide und zuverlässige Lösungen.

Erfahrung macht  
uns stark.  
Flexibilität bringt  
uns voran.

Masa kann auf eine über 100-jährige Firmengeschichte zu-

rückblicken. Dank unserer langjährigen Erfahrung, der Quali-

tät unserer Produkte und dem laufenden Austausch mit 

 unseren Ansprechpartnern vor Ort verfügen wir heute über 

eine Lösungskompetenz, die in entscheidendem Maße zum 

Erfolg unserer Kunden in aller Welt beiträgt.

Unser Stammhaus mit den Bereichen Entwicklung und Pro-

duktion für Maschinen und Anlagen der Betonsteinindustrie 

hat seinen Sitz in Andernach im nördlichen Rheinland-Pfalz. 

Ein zweiter Standort, mit dem Schwerpunkt der Entwicklung 

und Fertigung von Maschinen und Anlagen zur Herstellung 

von Betonplatten, Porenbeton und Kalksandstein befindet 

sich in Porta Westfalica. Darüber hinaus gibt es weltweit 

Tochtergesellschaften, die vorwiegend mit Vertriebs- und 

Serviceaufgaben befasst sind: in USA, China, Russland, Indi-

en sowie Dubai für den Mittleren Osten.

Erfahrung ist eine starke Basis

In unserer langjährigen Firmengeschichte haben wir viele 

Entwicklungen der Baustoffindustrie maßgeblich beeinflusst. 

Die damit verbundenen technischen und operativen Erfah-

rungen, die wir im Laufe der Jahre gesammelt haben, sind 

heute von hohem Nutzen für uns und unsere Kunden. Aus  

ihrer Sicht ist die Kontinuität des Unternehmens Masa ein 

Faktor, der für sie Sicherheit und Vertrauen bedeutet. Sie 

wissen, dass wir für sie Lösungen entwickeln, die über Jahre  

Bestand haben und bei Bedarf schnell aktualisiert oder erwei-

tert werden können.

Flexibel in globalen Märkten

Unsere gewachsene Lösungskompetenz kommt uns in der 

globalisierten Wirtschaft von heute in besonderem Maße 

zugute. Unterschiedliche Märkte stellen jeweils spezifische 

Anforderungen, für die wir individuelle Lösungen entwickeln. 

Im Endeffekt ist kein Produkt wie das andere, sondern jede 

einzelne Lösung wird auf die individuellen Kundenanforde-

rungen hin abgestimmt und optimiert.  

Sicherheit und Umweltschutz

Masa legt bei der Konzeption von Anlagen besonderen Wert 

auf die Realisierung höchster Sicherheitsstandards und  

eines exzellenten Bedienungskomforts. Beides dient sowohl 

der Gesundheit der Mitarbeiter in der Produktion als auch 

der kontinuierlichen Sicherstellung der Fertigungsprozesse. 

Eine weitere Planungsaufgabe von zentraler Bedeutung ist 

der Umweltschutz. Hierzu zählen geeignete Lösungen, z. B.  

für Energieeffizienz, Staubschutz oder die Reduzierung der  

Geräuschemissionen. 
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Herzstück im Anlagensystem für die Betonplattenfertigung ist die Plattenpresse. 

Zudem werden Dosier- und Mischanlagen, Absetztechniken mit Direktauswaschung 

und angeschlossener Lagertechnik sowie Vorrichtungen für die Plattenveredelung 

und Verpackung benötigt. Masa verfügt über das komplette Know-how der Platten-

fertigung. Für unsere Kunden ist das ein entscheidender Vorteil: Von der Planung 

über die Konstruktion, Produktion, Montage, Inbetriebnahme und Schulung bis hin 

zur Wartung und laufenden Unterstützung der Produktionsprozesse bekommen 

sie alles aus einer Hand.

 

Entscheidend für den wirtschaftlichen Erfolg jeder Fertigungsanlage ist eine sorg-

fältige Planung, in der die Anforderungen und Möglichkeiten vor Ort sowie die länger-

fristigen Wachstumschancen von Beginn an berücksichtigt werden. Hierfür werden 

von unseren Planern die Kapazitäten und Maschinenausführungen definiert sowie 

Prozesse und Wege räumlich geordnet. Schlüsselfertige Gesamtanlagen werden von 

unseren Konstrukteuren aus Standardkomponenten zusammengesetzt, die sich zu den 

gewünschten individuellen Lösungen kombinieren lassen. Durch dieses Baukasten-

system werden solide Umsetzungen innerhalb kurzer Lieferzeiten möglich. 

Schlüsselfertige  
Anlagen: Qualität in  
jeder Phase.

01 

02 
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04 Betonplattenfertigung

Fertigung

• dosieren

• pressen

• absetzen 

Paketierung

•  Transport: Lagerung

•  Transport: Oberflächenbearbeitung

• verpacken

Vorbereitung 

• Rohstoffe lagern 

•  Rohstoffe mischen und dosieren

Abtransport von 
Betonplatten

Schleifstraße

Paketierung

Fasenschleifen

Fasenschleifen

03. Paketierung
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Standard plus Trend: Das Masa-Anlagenkonzept zur 

Betonplattenfertigung ermöglicht sowohl die Produk-

tion herkömmlicher Betonplatten als auch die Her-

stellung vielfältiger Veredelungsvarianten. Durch  

Integration einer Veredelungslinie lässt sich die Fer-

tigung schnell und problemlos an neue Designtrends 

und unterschiedliche Marktbe dürfnisse anpassen.

Masa-Steuerungskonzept

Ein besonderes Augenmerk bei der Entwicklung von Anlagen legt Masa auf ein  

adäquates Steuerungskonzept. Sowohl die effiziente Steuerung der einzelnen Kom-

ponenten als auch die logistische Abstimmung der jeweiligen Produktionsphasen 

sind für eine reibungslose Fertigung unerlässlich. Zielsetzung unserer Ingenieure ist 

es, die Anlagen jeweils kundenspezifisch darzustellen und dies auch in den Visuali-

sierungskonzepten abzubilden. Dies wird durch die Nutzung verschiedener Passwort-

ebenen für die Nutzer und eine klar strukturierte Bedien oberfläche möglich. 

Rohstoff  
Anlieferung

Siloanlage für Zuschlagstoffe / Dosierlinie

02. Fertigung Aushärten

Hinterbeton-
befüllung

Vorsatzbeton-
befüllung

Stapel–
einheit 

Entstapel–
einheit 

Transport zur PlattenveredelungPlattenwender

Trockenstation

Strahlanlage Transport

Transport Aushärtekammer

Plattenpresse

01. Vorbereitung

Press-
station



06 Plattenpresse

Plattenpresse UNI 2000:  
Wirtschaftlich und zukunftssicher. 

Die UNI 2000 steht mit ihrer soliden Portalbauweise für 

höchste Produktivität und Verfügbarkeit. Zusammen mit dem 

geschlossenen Pressenportal sorgen Konstruktionsdetails 

wie der Servo-Tischantrieb und auch die patentierte Druck-

luftandockung für kurze Taktzeiten und geringen Verschleiß. 

 Die bei der Konstruktion dieses Modells verwendete Portal-

bauweise ermöglicht eine optimale Aufnahme der Presskräfte. 

Ein weiteres wichtiges Konstruktionsmerkmal ist die  

Vorsatzbefüllung mit Schlauchdosator für eine gleichmäßige 

Vorsatzschicht. Der Servo-Drehtischantrieb mit optimiertem 

Beschleunigungs- und Bremsverhalten ermöglicht kurze Takt-

zeiten. Durch die Kernbetonbefüllung mit Fülltasche und 

Bandbeschickung wird eine exakte Plattenstärke gewährleistet. 

Die Steuerung für die Uni 2000 und die Transportanlage ist  

so ausgelegt, dass eine hohe Verfügbarkeit und ein optimaler 

Prozessablauf sichergestellt werden.

Plattenpresse UNI 2000: Robust und schnell.
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Bei jeder Stückzahl wirtschaftlich: Je nach Aus-

führung ist eine Fertigung zwischen 2.400 und  

7.600 Platten in 8 Stunden möglich.

Bewährte Portalbauweise zur optimalen Aufnahme der Presskräfte. Servo-Drehtischantrieb für optimale Beschleunigung und Verzögerung.

Hochleistungs-Hydraulikstation mit Pumpen und Druckspeichern für kurze Taktzeiten.Hinterbetonbefüllung mit Fülltasche und Bandbeschickung für exakte Plattenstärke.

Typ Anzahl 

Stationen

Vorver dichtung Hauptpress-Station Nutzfläche** 

max. (mm)

max.* Produktion  

bei 8 h-Schicht (Stück)

2000 / 300 / 6 6 – 300 t 1 x 500 x 500 2.400

2000 / 500 / 6 6 – 500 t 1 x 500 x 600 2.400

2000 / 600 / 7 7 600 t 2 x 400 x 600 4.800

2000 / 800 / 7 7 800 t 2 x 500 x 500 4.800

2000 / 1000 / 7 7 1000 t 4 x 400 x 400 7.600

 
*  Taktzeiten je nach verwendetem Material für Platten 2-schichtig, 4 cm dick ohne Auswaschen.   
** Sondermaße nach Absprache möglich.

Plattenpresse UNI 2000 



Oberflächenbearbeitung: 
Ein perfektes Finish.

Masa bietet eine Vielzahl von Optionen zur individuellen 

Plattenveredelung und Oberflächenbearbeitung. 

Schleifen und Polieren: Masa Schleifstraßen sind so konzipiert, 

dass sich unterschiedliche Rohstoffhärten (Hartgesteine, Weich-

gesteine) in diversen Korngrößen schleifen lassen. Dabei wurde 

besonderen Wert auf die Minimierung der Werkzeug- und 

Energiekosten der Anlage gelegt. In Abhängigkeit vom benötig-

ten Schliffgrad wird eine unterschiedliche Anzahl von Arbeits-

stationen eingesetzt. Mit frequenzgeregelten Elektroantrieben 

kann für jedes Produkt die optimale Arbeitsgeschwindigkeit 

eingestellt werden. 

Strahlen: Mit Strahlanlagen können unterschiedliche, hoch-

wertige Oberflächenstrukturen erzeugt werden. So lassen sich 

z. B. farbige Edelvorsatzmaterialien im Strahlprozess freisetzen, 

wodurch eine leicht rauhe Oberfläche entsteht, die eine sehr 

hohe Rutschfestigkeit aufweist. 

Kalibrieren und Fasenschleifen: In Kalibrierstationen lassen 

sich Produkthöhentoleranzen ausgleichen und die Fasen auf 

ein exaktes Maß schleifen. Auf diese Weise erhalten Beton-

platten eine geometrische Optimierung und können in hoch-

wertigen Verlegesystemen eingesetzt werden.

08 Plattenveredelung

Kalibrierstation: Diamanten für die exakte Plattenstärke.
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Plattenwender: Immer auf der richtigen Seite. Strahlanlage: Starke Optik und rutschfeste Oberfläche.

Trockenstrecke: Vor Strahlanlage und Verpackung.Schleifstraße: Präzision in optimaler Arbeitsgeschwindigkeit.

Jede Platte ein edles Stück: Die in die Fertigungs-

anlage integrierte Veredelungslinie ermöglicht die 

Produktion individueller Platten-Designs mit unter-

schiedlichen Materialien, Farben und Oberflächen- 

Dekors. Dazu werden die Rohlinge in einzelnen 

 Arbeitsgängen je nach Bedarf geschliffen, poliert  

oder gestrahlt.



Platten im Trend: 
Vielfalt fördert den Absatz.

10 Produktspektrum

Fasenschleifanlage: Maßgeblich für den Kantenschliff. Fasenschleifen: Exakte Kontur.

Karborundumstation: Was hier zählt ist Präzision.

Eine Anlage zur Betonplattenfertigung von Masa mit zusätz-

lichen Veredelungskomponenten ist die Grundlage zur Herstel-

lung unterschiedlichster Produktreihen. Der Plattenhersteller 

kann so auf die Anforderungen seines jeweiligen Marktes mit 

speziellen Dekors, Designlinien und Sortimenten reagieren – 

oder mit eigenen Kreationen neue Trends setzen. 

Die ausgefeilte Technik der Betonplattenfertigung mit Anlagen 

und Veredelungskomponenten von Masa ermöglicht es unseren 

Kunden, die zur Fertigung benötigten Rohmaterialien wie 

auch Farben und Strukturen immer wieder neu und anders 

zu kombinieren. Sie können also mit diversen Oberflächen-

strukturen und Veredelungsvarianten „spielen“. Die Zahl der 

Dekors ist somit praktisch unbegrenzt.

Mit Blick auf den Markt kann eine Vielzahl von unterschied-

lichen Produktvarianten gefertigt werden, die es dem Pro-

duzenten oder seinen Kunden im Baustoffhandel erlauben, 

mit exklusiven Dekors ihren jeweiligen Marktanteil zu 

 erhöhen. Neben der Wirtschaftlichkeit der Produktion ist  

die Variabilität der Dekors ein weiteres entscheidendes  

Argument, das für Anlagen und Komponenten von Masa  

für die Betonplattenfertigung spricht.
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Die hier gezeigte, kleine Auswahl gefertigter Platten 

mit und ohne Nachbearbeitung illustriert die Vielfalt 

möglicher Produktvarianten.

Strukturmatrize: Kleinpflasterstruktur Kleinpflasterstruktur

geschliffene Oberfläche

geschliffene u. gestrahlte Oberfläche mit Maske gefertigt

feingewaschene Struktur

geschliffene u. gestrahlte Oberfläche grobe Körnung

Natursteinkörnung

geschliffene u. gestrahlte Oberfläche mittlere Körnung

marmoriert u. geschliffen



12 Weiterverabeitung

Absetzen, Transport und Paketierung: 
Professionelles Handling.

Ergänzend zur Plattenpresse liefert Masa auch die benötigten 

Handlingsysteme zum Absetzen, für den Transport und die 

Aushärtung der Platten sowie die anschließende Paketierung. 

Dabei kann jede Anlagenkombination auf die besonderen 

Bedürfnisse der Kunden zugeschnitten werden. Möglich sind 

sowohl eine halbautomatische Anlage mit Gabelstaplerbetrieb 

als auch eine vollautomatische Kreislaufanlage.

Die frisch gepressten Platten können flach oder hochkant auf 

die folgenden Transporte abgelegt werden, bei Bedarf kann 

zusätzlich eine Direktauswaschanlage integriert werden. Eine 

schonende Handhabung der frisch gepressten Plattenrohlinge 

ist die Voraussetzung für einen weiteren optimalen Produktions-

ablauf und hochwertige Endprodukte. Daher sind beispiels-

weise unsere Flachablagesysteme nach qualitativen Vorgaben 

konzipiert und lassen sich modular und flexibel aufbauen.

Bei einem hohen Automatisierungsgrad werden die Produkte 

vollautomatisch in die Aushärtekammern transportiert. Nach 

dem Aushärten gelangen die Platten über die sogenannte 

Tro ckenseite entweder direkt oder über eine gesonderte Ver-

edelungslinie zur Paketierung. 

Vakuumabtragung: Behutsam in der Schwebe.
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Aushärtekammer mit Stapelumsetzer: Behutsamer Transport. Plattenpaket-Abnahmestation: Bereit zum Weitertransport.

Plattenabtragung der gehärteten Produkte: Alles im Griff. Direktauswaschung: Freilegung der Natursteinkörnung.

Plattenpaket-Umsetzer: Kraftvoll zugepackt, schonend abgesetzt.

Auf jede Phase abgestimmt: Eine vollautomatische 

Kreislaufanlage ist die modernste Form der Beton-

plattenfertigung. Hierbei spielt der schonende Trans-

port der Platten innerhalb der Anlage eine wichtige 

Rolle.



14 Service

Eigene Monteure: Masa-Kompetenz vor OrtBearbeitung von Präzisionsteilen.

Service: Unsere Partnerschaft  
kennt keine Grenzen.

Service ist für Masa mehr als technische Hilfestellung. Aus dem 

Kontakt mit dem Kunden erwächst ein produktiver Dialog. 

Der Erwerb einer Produktionsanlage oder Einzelkomponente 

von Masa ist der Beginn einer langjährigen Partnerschaft. 

Unsere Leistung endet nicht mit der Übergabe, sondern schließt 

von Anfang an eine Vielzahl begleitender Serviceangebote 

über ein langes Maschinenleben hinweg mit ein.

Montage und Inbetriebnahme

Die von uns gelieferten Anlagen und Maschinen werden von 

unseren Monteuren, die über die nötige Qualifikation und  

Erfahrung verfügen, aufgebaut und in Betrieb genommen.

Wartung

Regelmäßige Inspektionen durch unsere Fachleute ermögli-

chen eine präventive Wartung von Anlagen und Maschinen, 

die eine Sicherstellung der Produktivität gewährleistet und 

Ausfallzeiten minimiert.

Mitarbeiterschulung

Bereits in der Aufbauphase werden die Mitarbeiter unserer 

Kunden mit den Anlagenkomponenten vertraut gemacht und 

umfassend geschult. Nach Leistungstest und Übergabe der 

Anlage sind die Mitarbeiter daher vom ersten Tag an in der 

Lage, die Fertigung mit der gewünschten Produktivität zu 

 betreiben.

Produktberatung

Als Hersteller von Produktionsanlagen verfügt Masa über 

eine langjährige Erfahrung im Hinblick auf die Ausgestaltung, 

Veredelung und Optimierung der Endprodukte, die unseren 

Kunden zugutekommt.

Service-Hotline

Die Masa Service-Hotline ist rund um die Uhr besetzt und 

bietet unseren Kunden weltweit „Erste Hilfe“ bei Störungen 

und Problemen im Produktionsablauf.

Online-Fernwartungsservice

Der technische Support bei Kundenanlagen wird heute in 

immer größerem Umfang online vorgenommen. Updates  

oder Programmänderungen können ebenso auf diesem Weg 

durch geführt werden, ohne dass ein Monteur anwesend  

sein muss.

Ersatzteilversorgung

Aufgrund eines flexiblen Logistiksystems und unserer welt-

weiten Ersatzteillagerung ist es uns möglich, unsere  Kunden 

innerhalb kürzester Zeit und zu günstigen Kosten mit den 

 benötigten Ersatzteilen zu beliefern. Falls Ersatz teile nicht 

extra angefertigt werden müssen, ist in der Regel ein welt-

weiter Ersatzteilversand innerhalb von 24 Stunden gewähr-

leistet.



Anlagen für die Betonsteinfertigung. Anlagen für die Kalksandsteinfertigung. Anlagen für die Porenbetonfertigung.

Masa – der Partner erfolgreicher Baustoffproduzenten.

Masa ist international der Partner Nummer Eins der Baustoffindustrie. Zusätzlich 

zu den in dieser Broschüre vorgestellten Anlagen und Maschinen zur Produktion 

von Betonplatten liefern wir auch Ausrüstungen zu weiteren Fertigungsbereichen: 

Betonstein, Kalksandstein und Porenbeton, für die ebenfalls Produktbroschüren 

erhältlich sind. Sie bieten einen informativen Überblick des Leistungsspektrums 

unserer Anlagen und Komponenten sowie der wichtigsten Varianten der Fertigungs-

prozesse, die wir für die Baustoffindustrie entwickelt haben. 

Unsere Kunden haben in uns einen Ansprechpartner, der eine breite Palette von 

Lösungen vorhält, die sich auf ihre spezifischen Anforderungen hin zuschneiden 

lassen.

Kompetenzzentrum Betonsteinfertigung 

Masa GmbH

Masa-Straße 2 

56626 Andernach 

Germany 
 

Phone +49 2632.9292-0 

 

 

Kompetenzzentrum Porenbeton, Kalksandstein und Betonplatten 

Masa GmbH

Osterkamp 2 

32457 Porta Westfalica 

Germany 
 

Phone +49 5731.680 - 0 

 

 

info@masa-group.com 

www.masa-group.com




