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Wartosci wydajnosci podane w niniejszej broszurze sg wartosciami orientacyjnymi i w zaleznosci od warunkow produkcji oraz
specyficznych wtasciwosci samych produktéw moga réwniez osiggac znacznie nizsze lub wyzsze wartosci. W praktyce wydajnosc
produkcji zalezy od réznych czynnikow. Sa to: odpowiedni uktad zaktadu, ustawienia maszyn, receptury mieszanek, uzyte surowce i
dodatki, wymiary produktow, warunki otoczenia i wiele innych czynnikow.
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MASA - TWOJ PARTNER W WYDAJNEJ PRODUKCJI

MATERIALOW BUDOWLANYCH

Indywidualne i zrGwnowazone rozwigzania

0Od chwili zatozenia naszej firmy znaczaco wptywamy na
rozwoj branzy materiatow budowlanych. Nasze koncepcje,
maszyny i linie, ktore sprawdzajg sie od wielu lat, mozna
W razie potrzeby szybko zmodernizowac lub rozbudowac.
Naszg filozofig jest dostarczanie elastycznych i inteligent-
nych rozwigzan, ktore pozwalajg nam, jako partnerom,
pomagac naszym klientom w odniesieniu sukcesu.

OSIAGAMY TO DZIEKI:

« W petni automatycznym maszynom do produkcji wy-
robow betonowych, bloczkéw z betonu komorkowego
oraz silikatow

« Najnowoczesniejszej i zaawansowanej technologii

» Kilkudziesiecioletniemu doswiadczeniu zebranemu
przez kompetentnych specjalistow

« Centrom serwisowym na catym swiecie

« Aktywnemu i skutecznemu doradztwu, od projektu
po realizacje

« Niezawodnym dostawom czesci zamiennych i obstudze

Klienta

Podejscie, ktore owocuje dzieki ciezkiej pracy: Dzis
mozemy stwierdzi¢, ze jestesmy Swiatowym liderem na
rynku w zakresie projektowania i produkgcji linii i maszyn
dla przemystu materiatow budowlanych. Sukces ten
wspiera obecnie okoto 500 pracownikow.

0D SUROWCOW PO GOTOWY PRODUKT

Produkcja wyrobow z betonu, betonu komorkowego
i silikatow stawia wysokie, indywidualne wymagania
poszczegblnym liniom. Zaktad dziata wydajnie tylko

wowczas, gdy wszystkie komponenty sg skoordynowane,

a procesy zoptymalizowane.

KOMPETENCJE PROJEKTOWE

Razem z Toba definiujemy konfiguracje maszyn oraz
zoptymalizowane logistycznie i procesowo uktady linii,
W oparciu o Twoje wymagania dotyczace wytwarzanych
produktow, pozadang wydajnosc produkcji i warunki
lokalne w Twoim zaktadzie.

Masa | Produkcja ABK

Scista interakcja pomiedzy projektowaniem, inzynieria,
produkcjg i serwisem daje w efekcie kompletne roz-
wigzania, obejmujace wszystkie istotne elementy linii
produkcyjnej:

« Przygotowanie, dozowanie i mieszanie surowcow
«  Wytwarzanie produktow

« Hartowanie

« Manipulacje

« Pakowanie

« Obrobke powierzchni

« Sterowanie linig

« Pozostate wyposazenie

DOSKONALA JAKOSC,
SERWIS ZORIENTOWANY NA KLIENTA
| FACHOWE DORADZTWO

05



ELEMENTY MUROWE )
AUTOKLAWIZOWANY BETON KOMORKOWY (ABK)

Efektywne i zrbwnowazone

Nadproze Bloczek Bloczek U

06

Bloczek z pidrem i
wpustem oraz uchwytami
Bloczek montazowymi

EKONOMICZNY I

OSZCZEDZAJACY ZASOBY

ABK CHARAKTERYZUJE SIE NISKIM SLADEM
WEGLOWYM | POZWALA OGRANICZYC KOSZTY.

Masa | Produkcja ABK

BUDOWANIE Z ABK - ROZWIAZANIE PRZYSZtOSCIOWE
WZNOSZENIE BUDYNKOW Z MASYWNYCH BLOCZKOW
POZWALA JUZ DZIS SPEENIAC WYMAGANIA

STAWIANE BUDOWNICTWU PRZYSZtOSCI.

CO SPRAWIA, ZE ABK CIESZY SIE TAK DUZA POPULARNOSCIA W BUDOWNICTWIE?

Doskonata izolacyjnosé cieplna

Jednowarstwowe sciany z ABK w znacznym stopniu
przyczyniajg sie do zapewnienia komfortu cieplnego
we wnetrzach - zaréwno latem, jak i zimg. Doskonate
wtasciwosci termoizolacyjne tego materiatu wynikajg
Z jego niskiej gestosci oraz duzej zawartosci porow
powietrznych.

Optymalna ochrona przeciwpozarowa

Elementy wykonane z ABK zapewniajg doskonatg ochrone
konstrukcji przed ogniem. Ten mineralny materiat budowla-
ny nie zawiera sktadnikéw palnych i nalezy do najwyzszej
klasy reakcji na ogien (,niepalny*). Oznacza to nie tylko
wysoki poziom bezpieczenstwa, ale réwniez korzysci
finansowe: wiele firm ubezpieczeniowych oferuje nizsze

sktadki w przypadku zastosowania srodkéw prewencyjnej
ochrony przeciwpozarowe;.

Ochrona przed hatasem zgodna z wymaganiami norm
Ochrona akustyczna konstrukcji ma szczegolne znaczenie
w budownictwie mieszkaniowym. Monolityczne sciany
zewnetrzne oraz dwuwarstwowe $ciany dziatowe z muru
z ABK spetniajg wymagania dotyczace ochrony przed
hatasem bez koniecznosci stosowania dodatkowych
rozwigzan.

07



08

KOMPLETNE WSPARCIE W PAKIECIE
PROFESJONALIZM W PRODUKCJI ABK

Serwis oparty na doswiadczeniu

MASA - TWOJ WIELOLETNI PARTNER

W BRANZY MATERIALOW BUDOWLANYCH:
OD PLANOWANIA

DO URUCHOMIENIA

= ENIESE KOs

Masa | Produkcja ABK

URUCHOMIENIE

ANALIZA
(LABORATORIUM)

PROFESJO- o
NALIZM

LOGISTYKA

PLANOWANIE POPRZEZ
DOSWIADCZENIE

KONCEPCJE
BEZPIECZENSTWA
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LINIA DO PRODUKCJI ABK DOSTOSOWANA
DO TWOICH POTRZEB | WYMAGAN

Rozbudowywalne rozwigzania Masa

01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

Przygotowanie i magazynowanie piasku
Dozowanie, mieszanie, zalewanie form
Obszar dojrzewania wstepnego
Transport do linii ciecia i rozformowanie
Natrysk oleju

Linia ciecia

System transportowy, stot przechylny
i stot do separacji Swiezych elementow

Platforma transportowa i strefa oczekiwania przed autoklawami

Autoklawy/kottownia

Stot przechylny, transport rusztow hartowniczych oraz powrot
wozkow autoklawowych

Urzadzenie do przekazywania bloczkéw

Uwaga: Przedstawiona linia do produkcji ABK stuzy wytacznie jako przyktad i nie
zastepuje rzeczywistego projektu rozmieszczenia urzgdzen. Przedstawione rozwiazania
sq czesciowo rozwigzaniami specjalnymi. Dla wiekszej przejrzystosci nie pokazano
wygrodzen zabezpieczajacych

Linia pakowania

Strefa przygotowania zbrojenia



PRZYGOTOWANIE SUROWCOW
MIESZANIE

N Sy
DOJRZEWANIE WSTEPNE S ot

- V=
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Przygotowanie i magazynowanie piasku
Dozowanie, mieszanie, zalewanie form
Obszar dojrzewania wstepnego

Transport do linii ciecia i rozformowanie
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CIECIE
HARTOWANIE
PAKOWANIE

Linia ciecia
Przechylenie i usuniecie dolnego naddatku
Separacja

Zatadunek i roztadunek autoklawow
Autoklawizacja

Urzadzenie do przekazywania bloczkow

Pakowanie

Gotowe wyroby zapakowane
i przygotowane do transportu

Masa | Produkcja ABK
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DOZOWANIE, MIESZANIE, ZALEWANIE FORM

Optymalna mieszanka ABK

Wszystko zalezy od mieszanki. Innymi stowy: jako$¢
wyroboéw jest zawsze bezposrednio uzalezniona od
jakosci mieszanki. Wtasnie na tym aspekcie koncentro-
walismy sie podczas projektowania wezta mieszajacego.
Wszystkie elementy naszych maszyn oraz uktadu
sterowania zostaty zaprojektowane z mysla o optymalnej
produkcji ABK i sg z powodzeniem stosowane na catym
Swiecie.

STEROWANIE PROCESEM

W petni automatyczny system sterowania weztem
mieszajacym Masa nadzoruje, steruje i rejestruje
wszystkie parametry istotne z punktu widzenia procesu,
zapewniajac efektywnga produkcje wyrobow z ABK.

NASZE PRIORYTETY:

OPTYMALNA JAKOSC MIESZANIA,
EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA,
ZROWNOWAZONY PROCES PRODUKCJI |
EATWA KONSERWACJA DLA NAJWYZSZEJ
JAKOSCI GOTOWYCH WYROBOW

I
|

Cement

01

02

03

04

05

06
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Instalacja dozowania aluminium
Wagi

Mieszalnik HPM 2

Urzadzenie do zalewania form
Urzadzenie ptuczace

Czyszczenie/Konserwacja

—

—
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Instalacja dozowania aluminium
Koncepcja wezta mieszajacego Masa
przewiduje zastosowanie do dwaéch
zbiornikow przygotowawczych

0 pojemnosci 2000 | kazdy. W
zaleznosci od wymaganej gestosci
bloczkow, a tym samym wymaganej
wytrzymatosci na sciskanie, mozliwe
jest dozowanie dwoch rodzajow alu-
minium do wagi aluminium umiesz-
czonej pod zbiornikami.

Wagi

Srodki wigzace, takie jak wapno,
cement i gips, sa odwazane i poda-
wane wraz z zawiesing piaskowa
oraz woda do mieszarki Masa.

KOMPONENTY
SZCZEGOtOWO

Mieszarka HPM 2

Mieszarka typu HPM 2 jest kluczowym
dla jakosci elementem catej instalacji.
Naped, geometria oraz mieszadto zo-
staty zaprojektowane w taki sposoéb,
aby zapewni¢ doktadne wymieszanie
surowcow i uzyskanie okreslonej
gestosci produktu przy minimalnym
ZUZYCiu energii.

Urzadzenie do zalewania form
Mieszanka ABK jest ptynnie wpro-
wadzana do formy odlewniczej od
strony czotowej za pomocg podno-
SZONego i opuszczanego urzadzenia
do zalewania form. Dzieki temu olej
do form nie jest wyptukiwany, a
jednoczes$nie zapobiega sie po-
wstawaniu niepozadanych kieszeni
powietrznych.

Urzadzenie ptuczace

Mieszarka i/lub urzadzenie zalewa-
jace sg automatycznie ptukane woda
w regulowanych odstepach czasu,
dzieki czemu pozostatosci poprzed-
nich mieszanek nie wptywajg na
jakos¢ kolejnej mieszanki. Brudna
woda jest w 100% zawracana do
procesu produkcyjnego.

Masa | Produkcja ABK

L

I l
i

Czyszczenie / konserwacja
Mieszarka HPM 2 wyposazona jest
w duze boczne drzwi serwisowe.
Oddzielny poziom serwisowy za-
pewnia tatwy i bezpieczny dostep
do mieszadta oraz umozliwia jego
wymiane.

19
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WYSOKOWYDAJNA MIESZARKA
NOWA GENERACJA HPM 2

Zaprojektowana z mys$lg o indywidualnych wymaganiach

W wysokowydajnej mieszarce HPM 2
wszystkie surowce niezbedne do
produkcji wysokiej jakosci betonu
komaérkowego po raz pierwszy
majq ze soba bezposredni kontakt.
Mieszarka stanowi zatem kluczowy
element catej instalacji z punktu
widzenia jakosci produktu.

Podczas opracowywania wysokowydajnej mieszarki
HPM 2 przeanalizowali$my i oceniliSmy doswiadczenia
naszego dziatu serwisowego oraz opinie klientow.

W rezultacie wprowadzono szereg szczeg6towych
rozwigzan, ktére tacznie zapewniajg znaczaca poprawe
W poroéwnaniu z wczesniejszymi typami mieszarek:

OPTYMALIZACJA PRZEPLYWU MATERIALU | ZUZYCIA
ENERGII

zoptymalizowany doptyw surowcow poprzez system
rurociaggow

energooszczedne doprowadzanie szlamu

regulacja predkosci mieszadta za pomoca falownika

OPTYMALIZACJA POD KATEM PRODUKOWANYCH
WYROBOW

specjalna geometria mieszalnika opracowana z mysla
0 wyrobach o niskiej gestosci

k& I8
T T
|
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OPTYMALIZACJA KOSZTOW EKSPLOATACJI

« wydtuzona zywotnosc elementow mieszajacych dzieki

zastosowaniu falownika

« szeroki dostep serwisowy umozliwiajacy szybka
wymiane elementow mieszajgcych oraz skrocenie
Czasu czyszczenia

OPTYMALIZACJA WYDAJNOSCI

« zastosowanie ttumikow drgan ogranicza wibracje wiezy
mieszania, dzieki czemu mozliwe jest rownolegte pro-
wadzenie procesu mieszania i wazenia, co skraca czas

cyklu produkcyjnego

Schemat: rozne kierunki przeptywu podczas pionowego (z lewej)

oraz stycznego (z prawej) doprowadzania sktadnikow ciektych

21
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ZROWNOWAZONE WYKORZYSTANIE SUROWCOW
W celu ograniczenia zuzycia surowcow wszystkie odpady powstajace podczas
catego procesu ciecia s zbierane, przetwarzane i zawracane do procesu

Ustalanie szerokosci bloczka

Kroétkie, pneumatycznie napinane druty
tnace precyzyjnie dzielg element na mak-

rodukcyjnego. W tym celu wykorzystywana jest przede wszystkim woda symalnie 15 warstw odpowiadajacych . i
b vines Y y ysty J b y PSS . a- Ustalanie wysokosci bloczka
ptuczaca z wezta mieszajacego. pozniejszej grubosci Sciany. Wymiary
moga zmieniac sie w zakresie od 50 do Za pomoca ruchow oscylacyjnych krétkie, pneumatycznie napinane druty precyzyjnie
500 mm, co 5 mm. W obrebie jednego przecinajg swiezy element do wymaganej wysokosci bloczka. Zintegrowany uktad
- . elementu mozliwe jest uzyskanie rdznych prozniowy podnosi gorna warstwe i przekazuje ja z powrotem do systemu recyklingu
Rozformowanie i przekazanie b o !
. . wymiarow. materiatu.
Swieze, wstepnie spienione elementy z
betonu komorkowego sa rozformowy-
wane za pomocga suwnicy do obracania
form, a nastepnie przekazywane na
linie ciecia
i
B
I
l !
i _[ U Usuwanie dolnego naddatku
: Hydraulicznie napedzany stot przechylny obraca element z
- powrotem do pozycji poziomej. Dzieki temu przed rozpoczeciem
procesu autoklawizacji mozna usunac dolny naddatek i przekazac
g0 z powrotem do systemu recyklingu materiatu.
Frezowanie uchwytow montazowych
W celu utatwienia manipulowania bloczkami na placu budowy
opcjonalna frezarka uchwytow montazowych wykonuje uchwyty
juz przed procesem autoklawizacji. DRUTY TNACE
Kalibracja dtugosci bloczka P P ! A _ )
- ) Automatyczny system wykrywania zerwania drutu
Druty tnace oraz specjalnie zaprojek- itorui Ko d A
i 7 inai L . monitoruje wszystkie aru Nngce, 0graniczajqac
t,ovya'ne, gtadkie noze tnace pr;ecmaja Wykonywanie pior i wpustow J . y : Yy tng g ’ IE] .
Swiezy element do wymagane] dtugo- ) o , ) ) . tym samym ilos¢ powstajacych odpadow. Szybki
4ci bloczka. Dlugo$¢ mozna zmieniac za Opcjonalnie piéra i wpusty moga by¢ wykonywane w jednym etapie za pomoca nozy ) ) - )
’ profilujgcych. Pozwala to uzyska¢ szczegolnie gtadkie i precyzyjne powierzchnie pior i system napinania umozliwia szybka wymiane

pomocga centralnego uktadu regulacji. . . . o o L .
wpustéw. Wzor mozna szybko zmieni¢ za pomoca prostego systemu przezbrojenia. drutdw i skraca przestoje.
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SEPARACJA

Delikatna manipulacja produktem w stanie Swiezym lub po autoklawizacji

W zaleznosci od sktadu surowcowego, SEPARATOR

Made in Germany: stot do separacji

elementy ABK maja tendencje do Urzadzenie do rozdzielania produktow w stanie ,zielonym” enE ) ;

oL . ) i . ) . ) Swiezych elementow krotko przed wy-
sklejania sig¢ ze soba. Aby ograniczy¢  (stot do separacji Swiezych elementow) jest zintegrowane sytka z zaktadu w Porta Westfalica.
ilos¢ odpadow, konieczne jest ich bezposrednio za stotem przechylnym i pomaga ograniczy¢
ostrozne rozdzielanie. sklejanie sie rzedow bloczkdéw podczas procesu autokla-

24 wizadji,

Belki separatora wykonane sg z petnych ptyt stalowych.
lCh‘W'ySOka ?%tywnosc na ngamer chroni produkty o Stot do separacji Swiezych elementow z regulacja belek
duzej gestosci oraz produkty zbrojone przed powstawa- rozdzielajacych dostosowang do danego produktu
niem uszkodzen krawedzi i pekniec.

25

Po kazdym cyklu obrotowa szczotka oczyszcza belki
separatora z pozostatosci materiatu, zapewniajac ptaska
powierzchnie dla kolejnych produktow.

Alternatywnie oferujemy drugg metode rozdzielania:
urzadzenie do separacji produktow ,biatych”, czyli juz
poddanych autoklawizacji. Mozemy doradzi¢ klientowi
wybor wariantu odpowiedniego do jego potrzeb.

Produkty w stanie Swiezym w trakcie separacji

“Biate” produkty po separacji



STEROWANIE AUTOKLAWEM
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KNOW-HOW MASA W ZAKRESIE AUTOKLAWIZACJI

Kontrola procesu. Oszczednos¢ energii. Rejestracja danych

BEZPIECZNA KONTROLA PROCESU

W CALYM CYKLU HARTOWANIA

System sterowania autoklawem Masa reguluje i nadzoruje
parametry procesu majace kluczowe znaczenie dla prze-
biegu autoklawizacji - cisnienie, czas i temperature - aby
uzyskac¢ mozliwie najwyzsza wytrzymatosc koncowa ABK
przy jednoczesnym minimalnym zuzyciu energii.

MAKSYMALNY NACISK NA OCHRONE ZASOBOW

Proces hartowania pochtania szczegolnie duzg ilosc
energii. Dlatego stawiamy na optymalne wykorzystanie
wody, pary i energii. Nasze systemy sg zaprojektowane
w taki sposob, aby instalacja mogta by¢ optymalizowana
modutowo.

—— C(Cisnienie kotta —— Temperatura wewnetrzna
-=== Cisnienie wewnetrzne —— Temperatura dolna

—— Nastawione cisnienie —-=== Zawor wylotowy pary
—— Cisnienie Swiezej pary ——== Zawor Swiezej pary

Temperatura szczytowa

MOZLIWE 0SZCZEDNOSCI CO,:

« Podgrzewanie wody procesowej

« Bezposredni transport pary

« Retencja pary

« Qdzysk ciepta

« Ponowne wykorzystanie kondensatu

Modutowa konstrukcja systemu sterowania
autoklawem Masa ma na celu redukcje emisji
CO, do minimum.

27



28

ELEMENTY ZBROJONE Z ABK

Produkty zbrojone sprawdzity sie w praktyce.

Oprécz bloczkéw z ABK coraz wieksza popularnoscia
cieszy sie technologia budowy z wielkoformatowych
elementéw z betonu komdérkowego. Przyktadowo
elementy Scienne, dachowe, stropowe oraz elementy
$cian dziatowych sg szczegdlnie czesto stosowane w
celu efektywnego wykorzystania prefabrykowanych
elementéw w budynkach przemystowych i mieszkalnych.

Do produkcji elementéw wielkoformatowych konieczne
jest zastosowanie dodatkowego zbrojenia stalowego.
To samo dotyczy nadprozy montowanych nad oknami i
drzwiami.

Zbrojone elementy ABK w zastosowaniu

Masa

Produkcja ABK

29



KLATKI | RAMY ZBROJENIOWE

W strefie przygotowania zbrojenia wykonywane sa klatki
zbrojeniowe do indywidualnych potrzeb. W zaleznosci
od wymaganej dziennej wydajnosci produkcji elementéw
zbrojonych mozemy zaoferowac rozwigzania manualne
lub w petni automatyczne. Za pomoca systemu ram
elementy zbrojeniowe sg przygotowywane precyzyjnie
dla kazdej formy.

PRODUKTY ZBROJONE

30

Przygotowanie zbrojenia

UMIESZCZANIE | USUWANIE RAMY

Specjalne urzadzenie umieszcza przygotowang rame
zbrojeniowa w formie. Operacja ta odbywa sie bezpo-
Srednio po napetnieniu formy. Podczas procesu dojrze-
wania wstepnego rama pozostaje na formie, zapewniajac
utrzymanie klatki zbrojeniowej w okreslonym potozeniu.

Po zakonczeniu procesu dojrzewania wstepnego to
samo urzadzenie usuwa rame z formy. Elementy stalowe
pozostajg w gotowym do ciecia elemencie ABK, ktory
nastepnie jest transportowany na linie ciecia.

Umieszczenie zbrojenia w formie

0
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ROZBUDOWA LINII W KILKU KROKACH

Juz na etapie podstawowego projektowania linii do pro-
dukcji ABK mozemy uwzgledni¢ rozne etapy jej przysztej
rozbudowy. Umozliwia to bezproblemowe wdrozenie
koncepcji produkcji elementéw zbrojonych rowniez w
istniejgcych zaktadach. Niezbedng rozbudowe mozemy
przeprowadzi¢ w trakcie trwania produkcji. Tak wtasnie
dziata VARIO!

Magazynowanie gotowych wyrobow
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POROWNANIE WIELKOSCI PRODUKCJI

Obliczenia opierajg sie na nastepujacych danych wyjsciowych:

Gestos¢ produktu: 400 kg/m?; surowce (piasek, wapno, cement, anhydryt): ok. 370 kg/m? ABK,
Przyktadowe grubosci scian: 150 mm lub 300 mm dla standardowych bloczkow. Przyjeta objetos¢ palety: 1,8 m®.

VB 540 ECO

3,600m?

(grubos¢ sciany 150 mm)
pallet
m?>

200t l 1,800m?
(grubos¢ sciany 300 mm)
0 @0

10,000 m?

(grubos¢ sciany 150 mm)

VB 1500
830
pallet

surowca

560t 5 000’

(grubos¢ sciany 300 mm)
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SYSTEM VARIO BLOCK

BLOCZKI O ROZNYCH SZEROKOSCIACH

WYMIARY PRODUKTU DtUGOSC WYSOKOSC GRUBOSC SCIANY

Bloczki 600/ 625 mm 200 / 250 mm 50 /500 mm

SYSTEM VARIO PANEL

ELEMENTY SCIENNE, DACHOWE | STROPOWE

WYMIARY PRODUKTU DtUGOSC WYSOKOSC GRUBOSC SCIANY

Elementy do 6,000 mm 600/ 625 mm 75 - 400 mm

Elementy $cian dziatowych 2,000 - 3,000 mm 600 / 625 mm 75 - 400 mm

Wydajnos¢ produkgji: Systemy VARIO BLOCK i VARIO PANEL zostaty zaprojektowane w taki sposob, aby mozna je byto
stopniowo rozbudowywac. Dzieki temu nasi klienci mogg w sposéb optacalny rozpoczac¢ produkcje betonu komorkowego,
zachowujgac jednoczesnie duzg elastycznos¢ w zakresie obstugiwanych rynkow.

TYP LINII MAX. WYDAJNOSC MAX. ROCZNA WYDAJNOSC * CZAS CYKLU LICZBA .
PRODUKCJI * (300 DNI) AUTOKLAWOW
VB 360 ECO 360 m3 / dzien 108,000 m3 / rok 20.00 min. 2 szt.
VB 540 ECO . 540 m3 / dzien 162,000 m3/ rok 13.50 min. 3 szt
VB 660 660 m? / dzien 198,000 m?/ rok 11.00 min. 3 szt.
VB 880 880 m?3 / dzien 264,000 m* / rok 8.30 min. 4 szt.
VB 1100 1,100 m? / dzien 330,000 m®/ rok 6.60 min. 5 szt.
VB 1500 1,500 m3 / dzien 450,000 m? / rok 4.80 min. 7 szt.
VB 2000 2,000 m*®/ dzien 600,000 m* / rok 3.50 min. 9 szt.

* Teoretycznie osiggalna wydajnosc¢ przy zatozeniu dostepnosci odpowiednich surowcow
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ABK
CENTRUM TECHNOLOGICZNE MASA

Analiza surowcow, optymalizacja procesow, transfer wiedzy.

Nasze Centrum Technologiczne jest gwarancja sprawnego procesu produk-
cyjnego. Centrum Technologiczne Masa jest stale rozwijane, aby sprostac
rosnacym wymaganiom produkcji ABK i standardom jakosciowym naszych
klientéw. Dostarczamy takze technologie do kompleksowych analiz surowcéw
i produktow.

Sprzet laboratoryjny do oceny surowcow i symulacji procesu produkcyjnego

ANALIZA SUROWCOW

Doboér odpowiednich surowcow jest
pierwszym krokiem w rozwoju i
produkcji wyrobow ABK. Wykonamy
dla Ciebie wszelkie analizy chemiczne,
fizyczne i mineralogiczne.

OPTYMALIZACJA PROCESU

W oparciu o przeanalizowane,
dostepne surowce projektujemy
optymalne receptury dla poszcze-
golnych produktow. Nasz cel: zaso-
booszczedna i wydajna produkcja
najwyzszej jakosci wyrobow ABK.

Masa | Produkcja ABK

TRANSFER WIEDZY

Blisko praktyki i kompetentnie:
Jednym z kluczy do zwiekszenia
produktywnosci i jakosci jest ciggte
szkolenie personelu produkcyjnego.
Wyposazeni w kompleksowe ma-
teriaty szkoleniowe Masa, podnie-
siemy Twoje kwalifikacje podczas
warsztatow w naszej firmie i kurséw
szkoleniowych w Twoim zaktadzie.

Porozmawiaj z nami!
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LEPIEJ DMUCHAC NA ZIMNE
BEZPIECZENSTWO

Trwate i kompleksowe koncepcje

Przy projektowaniu i wdrazaniu koncepg;ji linii produkcyjnej szczegélnie
wazne sg dla nas dwa aspekty: maksymalne bezpieczenstwo pracy i tatwa
obstuga. Obydwa stuzg ochronie pracownikow, zapobieganiu wypadkom na
produkcji i minimalizowaniu przestojéw produkcyjnych. Instalacje Masa spet-
niaja najwyzsze swiatowe standardy bezpieczenstwa!

NA CZYM OPIERAJA SIE NASZE KONCEPCJE BEZPIECZENSTWA?

« Obowigzujace dyrektywy maszynowe i bezpieczenstwo funkcjonalne

« Koncepcje bezpieczenstwa funkcjonalnego specyficzne dla danego kraju
« Specyficzne wymagania klienta

« Integracja rozwigzan miedzybranzowych

« Analizy ryzyka i obliczenia poziomu wydajnosci

BEZPIECZENSTWO ZAWSZE OBEJMUJE TRZY ASPEKTY:
« Bezpieczenstwo Twoich pracownikow

« Bezpieczenstwo Twojego procesu produkcyjnego

« Bezpieczenstwo Twojego zaktadu i jego komponentow

KWESTIE BEZPIECZENSTWA
W MASA NIE PODLEGAJA
NEGOCJACJOM!

=
LL]
—
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Maszyny nie moga stwarzac
zagrozenia dla personelu ani
podczas normalnej pracy,

ani w przypadku awarii.
Dlatego Masa stawia na
najwyzsze Swiatowe standardy
bezpieczenstwal
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ZROWNOWAZONY OZNACZA PRZYSZ£OSCIOWY
EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

W parze z jakoscig i iloscig

Ochrona $rodowiska, ochrona zasobow i zrGwnowazony CO SPRAWIA, ZE NASZE LINIE

rozwoj? To nie pierwsze rzeczy, ktore powszechnie SA ENERGOOSZCZEDNE?

kojarza sie z materiatami budowlanymi. Ale te wzgledy « Inteligentne koncepcje napedow

odgrywajg kluczowa role réwniez w naszej branzy - « Redukcja energii biernej

a tym bardziej w przysztoscil Zasoby sg juz ograniczone « Wyzszy wspotczynnik wydajnosci

i beda coraz rzadsze, a tym samym drozsze na catym « Zastosowanie energooszczednych komponentow
Swiecie. To sktonito nas do ciagtej pracy nad technolo- « 0golne koncepcje obejmujgce wiele elementow

giami, aby nasze maszyny i instalacje byty gotowe na
przysztosc, takze pod wzgledem rownowagi ekologicznej.

Masa | Produkcja ABK

SYSTEMATYCZNY ODPOWIEDZIALNOSC
ZROWNOWAZONY ROZWOJ EKOLOGICZNA

taczymy cele ekonomiczne Jako firma produkcyjna
naszych klientow z celami jestesSmy Swiadomi naszej TYCZNA ZAWSZE OZNACZA
ekologicznymi i spotecznymi, odpowiedzialnosci ekologicz- TAKZE REDUKCJE
aby zapewni¢ wspotistnienie nej.

: L EMISJI CO,
zorientowane na przysztosc.

EFEKTYWNOSC ENERGE-




WIECEJ NIZ TYLKO INZYNIERIA MECHANICZNA
SERWIS OPARTY NA DIALOGU

Towarzyszymy Ci przez caty okres uzytkowania Twoich maszyn

Dlaczego jestesmy dobrym partne.rerlr?‘.s-1

Nasze wysitki nie konczga sie po dostarczeniu Ci linii pro-
dukcyjnej! Dozywotni serwis Masa, ktéry obejmuje szko-
lenie i wsparcie, rozpoczyna sie po zakonczeniu instalacji
i oddaniu do uzytku. Zalezy nam na tym, abys$ nigdy nie
czut sie pozostawiony sam sobie i wiedziat, ze mozesz na
nas polegac.

L3
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Przeglady i konserwacja: Przedtuz

NASZE USI:UGI zywotnos¢ swoich maszyn.

Wsparcie Masa: Pierwsza pomoc i nie
tylko! Jestesmy do Twojej dyspozycji,
jesli masz jakiekolwiek problemy tech-
niczne lub pytania, a takze pomozemy Ci
w aktualizacjach.

Masa Health Check: Przeglad maszyny , Masa Health
Check” moze byc¢ stosowany w celu konserwacji

zapobiegawczej i napraw.
i

Montaz i uruchomienie: Linie i maszyny Masa
sg instalowane i uruchamiane przez naszych
doswiadczonych monterow.

Masa Smart BackUp: Nasze wygodne i wygodne
rozwigzanie do wydajnego tworzenia kopii zapa-
sowych receptur i danych procesowych.

Szkolenia dla klientéw: Praktyczne tresci pro-
wadzone przez kompetentnych trenerow, ktore
podniosa kwalifikacje Twoich pracownikow na
WYyZzSzy poziom.

Wsparcie inzynierii procesowej:
Pomagamy zoptymalizowac jakos¢
i ilos¢ produktu.

Czesci zamienne i logistyka czesci zamiennych:
Zdobadz oryginalne czesci zamienne o sprawdzo-
nej jakosci Masa, idealnie dopasowane do Twojego
sprzetu, w mozliwie najkrotszym czasie.

Modernizacja i modyfikacja: Dbamy o to, aby
Twoje linie znow byty najnowoczesniejsze.
il




WARTOSCI,
W KTORE WIERZYMY
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SUKCES | PARTNERSTWO

0 wspolnym sukcesie decyduje
zawsze Scista i oparta na wspot-
pracy wymiana opinii i doswiadczen
Z naszymi klientami.

o

ORIENTACJA NA KLIENTA | KOMPE-
TENCJE W ZAKRESIE ROZWIAZAN
Doswiadczenie pokazuje, ze sperso-
nalizowane, indywidualne rozwigza-
nia znaczaco wzmacniajg i popra-
wiajg pozycje rynkowa naszych
Klientow.

=

DOSWIADCZENIE

W naszej dtugiej historii firmy
doswiadczyliSmy rozwoju branzy
materiatow budowlanych i znaczaco
na nig wptynelismy. Doswiadcze-
nie techniczne i operacyjne, ktore
zebraliSmy w ten sposob, przynosi
dzi$ ogromne korzysci nam i naszym
klientom.

*

JAKOSC

Jak zawsze, dla nas ,Engineered in
Germany” 0znacza nasze zaangazo-
wanie w jakos¢, stabilnos¢ i zrow-
nowazony rozwoj. Nasze zasady
inzynieryjne majg zastosowanie na
wszystkich etapach rozwoju

i produkgji.

)

BEZPIECZENSTWO

Przy planowaniu i wdrazaniu
koncepcji systemowych szczegolnie
wazne sg dla nas dwa aspekty:
maksymalne bezpieczenstwo pracy
i tatwosc¢ obstugi. Obydwa stuza
zdrowiu pracownikow i ciggtemu
zabezpieczeniu procesow produk-
cyjnych.

PASJE

POPRZEZ

Masa

Produkcja A




.

U v 2x NIEMCY
- : Andernach
%ifﬁeen Bay, Wi Porta Westfalica

Zjednoczone Emiraty Arabskie
Dubaj

INDE
Navi Mumbai




Milestone to your success.

CENTRUM KOMPETENCJI CENTRUM KOMPETENCJI

BETON KOMORKOWY | SILIKATY BLOCZKI BETONOWE | KOSTKA BRUKOWA
Masa GmbH WhiteHUB Masa GmbH GreyHUB

Osterkamp 2 Masa-Str.2

32457 Porta Westfalica | Germany 56626 Andernach | Germany

Phone +49 5731.680-0 Phone +49 2632.9292-0

(‘ Carbon neutral

Print product
info@masa-group.com | www.masa-group.com ClimatePartner.com/12518-1907-1001

ma-0000328 [PL]



