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Bei den in dieser Broschure aufgefuhrten Leistungsangaben handelt es sich um RichtgroBen. In der Praxis ist die Produktionsleistung
von unterschiedlichen Faktoren abhangig. Hierzu zahlen u.a. das jeweilige Anlagenlayout, die Maschineneinstellungen, die verwendeten
Mischrezepturen, die benutzten Roh- und Zusatzstoffe sowie die sonstigen Umgebungsbedingungen.

Masa

INHALT

Masa - Der Partner fUr die erfolgreiche Baustoffproduktion........ccccccveveene. 04
Prozess- und wegeoptimierte ANIGEEN ... e 06
PH-Serie & S 350/500: Mischen Und DOSIEIeN .......cooeveveeceeeeeeeeeeee e 08
Multi-Color-Systeme: Exzellente Farbg8ebuUNE. ..o 12
Ubersicht Steinfertigungsmaschinen: Die Herzsticke .........ccoovvvvcooooerveceeeeeer. 16
Steinfertigungsmaschinen: Produktlinien L und XL ..o 18
Steinfertigungsmaschinen: Produktlinie XLR ..o 20
Vielfalt: Betonsteine in VerWenAUNE ......o.ooioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 22
Hydraulik und Elektrik: KompaKt inStalliert ... 24
Frischseite: Bestens prapariert fur die AUShArtuUNg......ccooovoeoeoeceeeceeeeeee, 26
Aushartung: Steinhart und KONSTANT ..o 28
Trockenseite: Vom ausgeharteten Produkt bis zur Paketierung........ccccccccee.... 30

Speicherlosungen fUr Produktionsunterlagen..........
Paketierung: Starker Griff und sanftes Handling.
Veredelung: Starke Partner.....oeoeeeeeeee.
Splitter: Betonstein in naturlichem Charakter.......
Safety: Denn nur sicher ist sicher......ccccooeveeenane.

Energieeffizienz: Nachhaltig bedeutet zukunftsfahig. ..., 44
RETIOTTT oo 46
Service mit Dialog: Mehr als Maschinenbau .........coooioeoieeeeeeeeeeeeeeeeeee 48
Werte, TUr die Wil STEN@N ... 52
MBS WEITWEIT ..o 54

Betonsteinfertigung



MASA - DER PARTNER FUR DIE ERFOLGREICHE

BAUSTOFFPRODUKTION

Individuelle, nachhaltige Anlagenlésungen

Seit der Grundung beeinflussen wir makgeblich Ent-
wicklungen der Baustoffindustrie. Unsere Konzepte,
Maschinen und Anlagen haben einerseits Uber Jahre Be-
stand, konnen bei Bedarf jedoch schnell aktualisiert oder
erweitert werden. Dabei treibt uns ein Gedanke stets
voran: mit flexiblen und intelligenten Losungen Kunden
partnerschaftlich zum Erfolg fuhren.

Ein Ansatz, der durch harte Arbeit Fruchte tragt: Wir
durfen heute von uns behaupten, in der Planung und
Herstellung von Anlagen und Maschinen fUr die Bau-
stoffindustrie weltweit marktfuhrend zu sein. Getragen
wird dieser Erfolg von derzeit etwa 500 Beschaftigten.

VOM ROHSTOFF ZUM FERTIGEN PRODUKT

Die Herstellung von Beton-, Porenbeton- und Kalksand-
steinprodukten stellt hohe, individuelle Anspruche an
die jeweilige Anlage. Nur wenn samtliche Komponenten
aufeinander abgestimmt und die Prozesse optimiert sind,
lauft die Anlage wirtschaftlich.

PLANUNGSKOMPETENZ

Auf Basis Ihrer Anforderungen an die herzustellenden
-
e gey Produktic ] und Ihren
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Durch die enge Verzahnung von Planung, Konstruktion,
Fertigung und Service entstehen Komplettlosungen, die
alle relevanten Teilbereiche einer Produktionsanlage
umfassen konnen:

« Aufbereitung, Dosierung und Mischung
der Rohstoffe
« Fertigung der Produkte
Aushartung
Handling
Verpackung
Oberflachenbearbeitung
Anlagensteuerung
Weitere nent




PROZESS- UND

WEGEOPTIMIERTE ANLAGEN

Wertschopfung vom ersten Stein an
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Dosier- und Mischanlage
Betontransportsystem
Multi-Color-System
Betonsteinfertigungsmaschine
Frischseite

Auswaschanlage

QS-Station

Hubgerust

Gabelwagen

Aushartung und Ventilation

Puffergabelwagen
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Senkgerust
Trockenseite
Qs-Station
Zentriervorrichtung

Zwischenlagen-Schutz und Lagenumreifung
Quertransport mit Speichersystem
Paketierung

Pakettransport mit Verpackungsvorrichtungen

Powertainer/Combitainer
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Hinweis: Die dargestellte Betonsteinfertigungsanlage dient ausschlieBlich der
Anschauung und ersetzt keinen realen Layoutplan. Teilweise sind Sonderlésungen
abgebildet. Aus Grunden der Ubersichtlichkeit fehlen Schutzgitter.
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DIE MISCHUNG MACHT'S!

Grundlage fUr die Herstellung hoch-
wertiger Betonsteinprodukte ist die
Qualitat der Zuschlagstoffe sowie
die GUte und Homogenitat des
Betons. FUr eine optimale Mischgut-
behandlung sind effiziente Misch-
anlagen erforderlich.

Mit unseren stationaren Planeten-
Mischern der PH-Serie fur Kern-
beton und unserem Vorsatzmischer
S 350/500 produzieren Sie Beton,
der die Anspruche hochwertiger
Betonsteine erfUllt. Seit jeher setzen
wir auf innovative Mischtechnik.
Das Ergebnis: Eine gleichbleibende
und schnelle Homogenisierung des

Mischguts bei kurzen Mischzeiten.
Beidseitig zu 6ffnende Mischerturen
ermoglichen eine einfache Wartung
und Reinigung.

MASA DOSIERSYSTEME

Unsere Dosiervarianten ermoglichen
mittels praziser Verwiegung eine
effiziente und exakte Zufuhrung

der Zuschlagstoffe Sand, Zement,
Wasser, Farbe oder sonstiger Zusatz-
mittel. Die hierfur verwendbaren
Komponenten sind ebenso vielfaltig
wie die Anforderungen unserer
Kunden.

MISCHEN UND DOSIEREN FUR JEDEN ANWENDUNGSFALL
PH-SERIE & S 350/500

FUr eine Mischung, die es in sich hat

Der Kleine furs Feine: Unser S 350/500 eignet sich
perfekt fur die Produktion von Vorsatzbeton, der zur
Veredelung und Individualisierung von Produkten
wie Pflastersteinen verwendet wird. In Kombination
mit einem Mischer aus der PH-Serie hat sich unser
Kleinstmischer besonders fur anspruchsvolle
Garten- und Landschaftsbau-Produkte hervorgetan.
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Unser GroRter, der PH 3000/4500, eignet

sich hervorragend fUr die hochvolumige
Kernbetonproduktion in kurzen Zyklen. Sein
volles Potenzial als Hochleistungsmischer stellt
er in der Betonherstellung fUr Block- Wand-
oder Bordsteine unter Beweis.
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HIGH-CLASS-MISCHTECHNOLOGIE
PH-SERIE & S 350/500

Robust, langlebig, zuverlassig, flexibel

Mit unseren Mischanlagen setzen wir seit jeher auf hohe VORTEILE DER MASA MISCHER AUF EINEN BLICK
Zuverlassigkeit und Qualitat - sowoh!l im Hinblick auf den

hergestellten Beton, als auch bei der Baugruppe selbst. « Kurze Mischzeiten und optimale Homogenisierung
Deshalb kommt bei Masa Mischern eine besonders mas- « Effiziente Nutzung von Energie, Wasser, Zement und
sive und robuste Bauweise zum Tragen, die sich in allen weiteren Zuschlagstoffen
Komponenten wiederfindet. Sie liefert die Grundlage fur «  Maximale Langlebigkeit durch auBerst
eine hohe Langlebigkeit und Bestandigkeit. robuste Bauweise
« Einfacher und gezielter Austausch aller verbauten M . < ! i

. . . ) o Fur eine schnelle Homogenisierung Integriert in den Seitenabstreifer ist
Wir setzen auf einen modularen VerschleiBschutz in ver- VerschleiBteile durch modularen Aufbau des Mischguts: der .Wirbler* des S 350/500 eine Sonde zur Feuchtigkeitsmessung
schiedenen Varianten: Platten und sonstige Elemente wie « Erleichterte Reinigung, Pflege und Wartung im leistungsoptimierten Design. (optional im Boden als Bluetooth-Sonde).
Abstreifer sind geschraubt und somit abnehmbar. Dies durch beidseitig und vollstandig zu 6ffnende
lasst einen einfachen und gezielten Austausch einzelner Flogelturen

Komponenten zu, was sich positiv in Hinblick auf Kosten « Sicherheitsstandard auf hochstem Niveau .
S . L PRODUKTIONSKAPAZITATEN MASA BETONMISCHER
und Nachhaltigkeit auswirkt. - Anwendungsorientierte Steuerungen und

Prozessvisualisierungen

MODELL TROCKENFULLMENGE (LITER) AUSSTOSSMENGE (LITER) MAX. FULLMENGE (KG)
S 350/500 500 350 750
PH 1500/2250 2.250 1.500 3.375
PH 2000/3000 3.375 2.250 5.062

Robuste Mischwerkzeuge mit Verschleischutz
sorgen fUr Langlebigkeit und optimale PH 3000/4500 4.500 3.000 6.750

Mischergebnisse im Kernbetonmischer.




Multi-Color-System
,Premium*
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EXZELLENTE FARBGEBUNG
MULTI-COLOR-SYSTEME

Akzente fUr einen einzigartigen Charakter

Die unverzichtbaren Komponenten, wenn lhr
Produktportfolio auch optisch herausstechen soll:
unsere bewadhrten Multi-Color-Systeme fur eine
einzigartige und hochwertige Farbgebung. Wir

bieten zur farblichen Veredlung Ihrer Betonsteine
verschiedene Systeme an - entsprechend lhrer
individuellen Produktanforderung. Was unsere Systeme
allesamt gemeinsam haben: Lésungen fir individuelle
Anspriche.
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MULTI-COLOR-SYSTEME
+~PREMIUM“ UND , EASY"

Farblich gestaltete Oberflachen fur Ihre Produkte

REPRODUZIERBARKEIT
EXKLUSIVER FARBDESIGNS

Multi-Color-System ,Easy” fur
den Einstieg in farbige Produkte.

SYNONYM FUR MAXIMALE REPRODUZIERBARKEIT:
DAS MULTI-COLOR-SYSTEM ,PREMIUM*

Sie wollen Steine fertigen, die qualitativ hochwertig sind
und optisch alle ihre personliche Note haben. Unsere
Premium-Systeme sind ausgerustet mit pflegeleichten
Edelstahlsilos (Volumen von 2250 | im Kern und 580 | im
Vorsatz) mit Reinigungsklappen und Wiegezellen pro Silo,
sowie schwenkbaren Bandern und frequenzgeregeltem
Sammelband. Verschiedene Farbkombinationen sind
individuell und rezeptspezifisch hinterlegt und damit
exakt reproduzierbar.
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DIE KOMPAKTE VARIANTE:
MULTI-COLOR-SYSTEM ,EASY*

In der Natur gleicht kein Stein dem anderen. Mit unserem
Multi-Color-System ,Easy” entstehen farbige Steine mit
naturlicher Optik. Unter anderem liegt der Vorteil in der
auRerst kompakten Bauform, die auch nachtraglich auf
dem Maschinensilo der Steinfertigungsmaschine montiert
werden kann.

WEITERE MOGLICHKEITEN

Sie haben Fragen, Anliegen oder ganz eigene
Vorstellungen? Sprechen Sie uns an! Wir bieten
neben den vorgestellten Varianten weitere
Lésungsansatze und Komponenten fur die erfolg-
reiche Herstellung von gefarbten Endprodukten -
egal ob bei Neuinvestition oder Erweiterung
Ihrer bestehenden Anlage. Wir beraten Sie gerne
ausfihrlich und finden gemeinsam mit Ihnen das
richtige System fur Ihre Zwecke und Bedurfnisse.
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HERZSTUCKE

Das Zentrum einer jeden Betonsteinfertigungsanlage ist
die Steinfertigungsmaschine. Sie beeinflusst maRgeb-
lich den Erfolg eines Produzenten. Wir bieten mit der
Classic- und der Premium Line die komplette Bandbreite
der Betonsteinfertigung. Die Maschinen L 6.1 und L 9.1
bilden einen soliden Einstieg in die professionelle Bau-
stoffherstellung. Die Maschinen XL und XL-R Uberzeugen
durch ein groRes Fertigungsspektrum und beeindrucken-

16

de Produktionskapazitaten. So flexibel die Maschinen
der Produktlinie in den unterschiedlichen internationalen
Markten genutzt werden, haben sie doch alle etwas
gemeinsam: Energieeffizienz, hochste Qualitat der her-
gestellten Produkte, Zuverlassigkeit und Kontinuitat im
laufenden Betrieb.

L 6.1

Die Kompakte

L 9.1

Die Ausbaufahige

XL

Der Allrounder

XL-R

Der Taktzeit-Profi

Masa

Betonsteinfertigung



CLASSIC LINE
PRODUKTLINIEN L UND XL

Steinfertigungsmaschinen fur den individuellen Anspruch

Die Masa Classic-Modelle haben wir als moderne Multitalente der Betonsteinfertigung entwickelt. Die
Maschinen der L- und XL-Reihe Uberzeugen mit ausgereifter und bewahrter Technik. Jahrzehntelange
Erfahrung und standige Weiterentwicklungen lassen wir kontinuierlich in die Modellreihen einflie-
Ren. Damit machen wir sie zu dem, was sie sind: verlassliche, solide und nachhaltige Maschinen.
Neben den dargestellten Features konnen wir lhre Maschine auch durch vielfaltiges Zusatzequip-
ment optimal auf Ihre Produktanforderungen abstimmen. FUr die Modelle L 6.1 und L 9.1 bieten
wir modulare Ausbaustufen der Produktionsanlage an - bis hin zur kompletten Ringanlage mit
vollautomatischem Gabelwagen und Aushartebereich.

L 6.1 DIE KOMPAKTE

. Kompakte, stabile
Rahmenbauweise

« Hartverchromte, verschleiBarme
FUhrungssaulen 80 mm

«  Masa-Anlagensteuerungssoftware
(Basic)

L 9.1 DIE AUSBAUFAHIGE

« Modulare Rahmenbauweise

« Gleichlauf von Form und Stempel
durch hydraulischen Mengenteiler

« Verstarkte FUhrungssaulen
100 mm

« Synchroner FUllwagen-Antrieb
Uber mechanische Schwingen zur
schnelleren und gleichmaRigeren
BefUllung (im Verhaltnis zur
moglichen Betonmenge)

« Vibrationssystem wahlweise
frequenz- oder amplituden-
geregelt

Masa | Betonsteinfertigung
XL DER ALLROUNDER

« Modulare, besonders massive
Rahmenbauweise

« Verbesserte Gleichlauf-
eigenschaften von Form und
Stempel durch mechanischen
Formausgleich

« 120 mm FUhrungssaulen

« Modulare Rahmenausfuhrung
ermoglicht Anpassung an gegebene
Einbausituationen

« Hydrauliksystem mit flexiblem
Mehrpumpen-Konzept erlaubt
die gleichzeitige Ansteuerung von
mehreren Funktionen bei konstant
bleibendem Hydraulikdruck

« Formwechselsystem zur Reduzie-
rung der Rustzeiten auch vollauto-
matisch erhaltlich 19

PRODUKTIONSKAPAZITATEN MASA STEINFERTIGUNGSMASCHINEN

PRODUKTIONS- HOHLBLOCKSTEIN RECHTECK-PFLASTER RECHTECK-PFLASTER
UNTERLAGE 400 x 200 x 200 mm (8") OHNE VORSATZ MIT VORSATZ
MODELL 200 x 100 x 80 mm 200 x 100 x 80 mm
standardgrote Toktzeit® | [0 Taktzete | o Taktzeit® | o
. Qgi Ef;ég'if:ghe m Stick/Takt Uck/ m Stockmakt |/ m Stockmakt | ™7
1.400 x 900 mm 165 15s 175
L6.1 1.300 x 850 mm 18.360 1.567 1.382
350 mm .12 " 48 " 48
1.400 x 1.100 mm 155 155 175
L9.1 1.300 x 1.050 mm 19.584 1.763 1.555
500 mm 12 n54 n54
1.400 x 1.100 mm 125 125 145
XL 9.1 1.300 x 1.050 mm 24.480 2.203 1.888
.00 mm 12 n 54 n54
1.400 x 1.300 mm 155 125 145
XL 9.2 1.300 x 1.250 mm 29.376 2.693 2.308
.00 mm "8 " 66 " 66

W Taktzeit in Sekunden (aufgefuhrte Masa Maschine in Verbindung mit Masa Ringanlage)
2 Produktionsmenge pro 8 h Schicht bei 85% Wirkungsgrad



PREMIUM LINE
PRODUKTLINIE XL-R

Die Steinfertigungsmaschinen fur das Innovative

HOCHEFFIZIENT UND TAKTZEITOPTIMIERT: DAS IST UNSERE XL-R!

Wir haben diese Modellreihe besonders auf die Anforderungen im Garten- und Landschaftsbau
sowie grokformatige Produkte ausgelegt. Deshalb statten wir die Maschinen der Premium Line
bereits mit vielen produkt- und taktzeitorientierten Features fUr eine moderne Betonsteinpro-
duktion aus. Besonders zu erwahnen sind hierbei die von uns eingesetzten energieeffizienten
Servotechnologien.
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Optimale FullwagenbefUllung via Dosierband (optional) Vibrationssystem mit Servoantrieb - optional auch mit
Vibrationsanalyse

XL-R DER TAKTZEIT-PROFI « RUstzeitoptimierung durch magnetische Klemmung
der Fullwagenschienen

« Servohydraulik mit Druckspeicher « Laser-kontrollierte FUllstandsmessung im FUllwagen

« Synchronisation der Formlager Uber servo-geregelte « (GroRere Ausstattung
Hydraulik « Umfangreiche Serienausstattung

« Taktzeitoptimierung durch: « Automatisierungsapplikationen zur UnterstUtzung der
- Intelligente Antriebe intuitiven Bedienung und zuverlassigen Performance
- Servogeregelten, schnellen Vorschub der der Anlage

Produktionsunterlage in Kombination mit

synchronisierter Keilriemenabsenkwippe
- Sich Uberschneidende Bewegungsablaufe
- Energieeffizientere Antriebssysteme

PRODUKTIONSKAPAZITATEN MASA STEINFERTIGUNGSMASCHINEN

PRODUKTIONS- HOHLBLOCKSTEIN RECHTECK-PFLASTER RECHTECK-PFLASTER
UNTERLAGE 400 x 200 x 200 mm (8") OHNE VORSATZ MIT VORSATZ
MODELL 200 x 100 x 80 mm 200 x 100 x 80 mm
StandardgroRke ) ) .
. Taktzeit @ . &) Taktzeit @ AT ] Taktzeit @ 2/Qh @
. 2?; gfgégitc:ghe mstockimake |2 UBNT | g srickmake | ™80 m Stock/Takt | /8N
XL-R9.1 1.300 x 1.050 mm ' 25,544 ' 2.783 ' 2.299
= 500 mm m12 m 54 m 54
1.400 x 1.300 mm 145 955 1155
XL-R9.2 1.300 x 1.250 mm 31.474 ' 3.401 ' 2.810
= 500 mm m 18 m 66 m 66
1.500 x 1.350 mm 145 955 1155
XL-R9.3 1.400 x 1.300 mm 31.474 ' 3711 ' 3.065
= 500 mm m 18 n72 n72

W Taktzeit in Sekunden (aufgefuhrte Masa Maschine in Verbindung mit Masa Ringanlage)
@ produktionsmenge pro 8 h Schicht bei 85% Wirkungsgrad
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Als Vorreiter bei der innovativen Nutzung von Contai-
nern fur die kompakte Installation von Hydraulik und
Elektrik verfigen wir heute Uber langjahrige Erfahrung.
Unser Konzept des geschitzten, sauberen Standorts hat
sich Uber die Jahre in der Praxis bewahrt.

Mit diesen Container-Losungen haben Sie sowohl! alles
an einem Ort als auch alles am richtigen Ort, der in jeder
Hinsicht auf die Baugruppen optimiert wurde.

Als schlUsselfertige Raume Uberzeugen die Masa Contai-
ner durch ihre Montagefreundlichkeit. Sie bieten zudem
weitere Vorteile, die sich bereits bei der Inbetriebnahme
zeigen:

POWERTAINER

Der Powertainer dient als der zentrale elektrische

Steuerraum, der lediglich platziert und angeschlossen
werden muss.

« Einfach zu klimatisieren

« FUr eine EMV-gerechte Installation vorbereitet
und bereits vorverkabelt

« Alle Leistungsschranke Ubersichtlich an einem Platz
zentral in der Anlage

« Zusatzlicher Aufwand fur den Bau eines
Schaltraumes entfallt

Was einst als bloRe Idee fur den Powertainer begann,
wurde mit dem Hydrautainer und Combitainer um zwei
weitere praktische Baueinheiten erganzt.

HYDRAUTAINER

Steinfertigungsmaschinen werden hydraulisch betrieben.
Mit dem Hydrautainer bieten wir einen geschlossenen
Raum mit folgenden Vorteilen:

« Platz fUr das Hydraulikpult
Integrierte Olwanne

« Sicherheit

« Leicht zu klimatisieren

« Schallschutz

COMBITAINER

Alles an Ort und Stelle: Mit dem Combitainer kombinieren
wir den zentralen Schaltraum des Powertainers mit

dem Hydrautainer in zwei getrennten und funktional
optimierten Raumen.
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INNOVATIVE CONTAINER-LOSUNGEN
ZENTRAL GEDACHT - ZENTRAL GELOST

L

L]
| L .
1 r

Harte Schale, smarter Kern:
Unsere Containerkonzepte
vereinen Praktikabilitat,
Sicherheit und Wartungs-
freundlichkeit.




Steinfertigungsmaschine

Hochwertige Produkte
werden dem Handling-
Kreislauf zugefuhrt.

26

FRISCHSEITE

Bestens prapariert fUr die Aushartung

Oberflachenkontrolle

Visuelle Qualitatskontrolle,
alternativ auch 3D,

manuell oder automatisch,
optional mit Ausschleusung der
Produktionsunterlage.

Steinh6henmessung

Durch Lasermessung wird
die Steinhohe erfasst und
protokolliert.

Aussortiervorrichtung

Vorrichtung zum direkten
Aussortieren nicht ein-
wandfreier Produkte, um
spatere Zeitverluste auf der
Trockenseite zu reduzieren.

[ ]

Verwiegung
der Produktionsunterlage
Durch eine Verwiegung der
vollen Produktionsunterlage
wird die Frischrohdichte
ermittelt.

Frischseitentransport

Vollelektrische Transportsysteme

via Freihubforderer oder modula-

re Keilriemenbahnen.

Auswaschanlage

Die Auswaschanlage als
Mehrstationen-Variante zur
Betonung der hochwertigen
Vorsatzmaterialien an der
Produktoberflache.

Coating

FlUssige Beschichtungsmittel
werden zum Oberflachenschutz
oder zur Produktveredelung
aufgebracht.
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Hubgerist

Das nachgeschaltete Hubge-
rust sammelt die Produkte
fUr den Weitertransport in
den Aushartebereich.
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AUSHARTUNG

Steinhart und konstant

Im Aushdrtebereich erhalten die frischen Produkte die
fOr das weitere Handling erforderliche Festigkeit. Zur
BefuUllung der Ausharteregale ist der vollautomatisch
gesteuerte Masa Gabelwagen eine zuverlassige Losung.

Je nach Anlagenlayout und Produktportfolio kann der
Gabelwagen mit Drehvorrichtung und Hubmastverstel-
lung ausgefuhrt werden. Verschiedene Wegmesssysteme
und Datenubertragungsmoglichkeiten sorgen fur be-
triebssichere Ablaufe. Eine Ein- und Auslagerungslogistik
mit aufschlussreichem Monitoring fur den Anlagenbedie-
ner ermoglicht eine optimale Ausnutzung der vorhande-
nen Lagerkapazitaten in der Kammer.

Das komplette Ausharteregal sowie Hubgerust,
Gabelwagen und Senkgerust werden in einem
zusammenhangenden Klimabereich installiert.
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Das Masa Ventilationssystem kann durch Erzeugung
von gleichmaRigen Klimaverhaltnissen in der Ausharte-
kammer den Ausharteprozess optimieren. Es besteht
aus horizontal angeordneten Umluft-Luftern in einem
separaten Lufterschacht, vertikal angeordneten Ab-
|uft-LUftern sowie diagonal angeordneten Feuchte- und
Temperatursensoren. Mittels der Sensoren wird die um-
gewalzte Luft Uberwacht, die Umluft- bzw. Abluft-Lufter
werden entsprechend gesteuert.

Ziele der Regulierung von Temperatur und Feuchtigkeit
in der Aushartekammer sind die Vermeidung von Farb-
unterschieden bei gleichen Produkten, die Realisierung
einer schnelleren Aushartung und letztendlich auch ein
effektiverer Einsatz von Zement und Farben.

DIE
AUSHARTUNG
MACHT'S
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TROCKENSEITE

Vom ausgeharteten Produkt bis zur Paketierung

Die Trockenseite ist der Handling-Bereich fur die ausge-
harteten Produkte. Neben Qualitatssicherungsaufgaben
kommt es hier auf die Vorbereitung zum Paketieren
sowie erste Verpackungsaufgaben an. Auch hier stehen
verschiedene Transporteinrichtungen wie der durch-
gangige servogeregelte Freihubforderer oder alternativ
modulare Keilriemenbahnen zur Verfugung.

VIELFALTIGE MOGLICHKEITEN
BEI QUALITATSSICHERUNG,
HANDLING UND VERPACKUNG

Masa | Betonsteinfertigung




Ausgehartetes Produkt

Senkgerust

Zum Entstapeln der Pro-
duktionsunterlagen und zur
Ubergabe an die Transport-

einrichtung.

Zentriervorrichtung

Zum Losen und Zentrieren
der Steinlage. Die Zentrierung
erfolgt durch eine vierseitige
Zentrierklammer sowohl quer

zur Transportrichtung als auch in
Transportrichtung.

Doppler

Um die Paketierung in
schnellen Anlagen zu entlas-
ten, setzt der Doppler zwei
Steinlagen Ubereinander. Ein
optionales Horizontal-Dreh-
werk dreht die Steinlagen
individuell. Sowohl! bei der
Zentriervorrichtung als auch
beim Doppler sind alle An-
triebe servo-geregelt.

Horizontale
Lagenumreifung

Zur Sicherung der Steinlage,
um eine exakte Paketbil-
dung zu gewahrleisten.

Masa | Betonsteinfertigung

Nachbehandlung
der Produktionsunterlagen

Als Vorbereitung zur
weiteren Nutzung der
Produktionsunterlagen im

Puffergabelwagen

Dem Senkgerust vor-
geschaltete Komponente,
dient als Zwischenpuffer
und verhindert Wartezeiten
des Gabelwagens.

QS-System

Gesicherter Bereich zur
visuellen Qualitatskontrolle,
die sowohl manuell als auch
automatisch erfolgen kann.
Optional kann die Sortierung
auch robotergestutzt
erfolgen.

Zwischenlagen-Schutz

Zum Schutzen von empfind-
lichen Betonoberflachen kann
ein Granulatstreuer oder
Zwischenlagen-Aufleger auf
dem Rucktransport zum
Einsatz kommen.

Produktionsprozess.

Umformierung

Umformierungen kommen

in vielfaltiger Weise zum

Einsatz, wenn das Pro- Paketierung
duktionsformat nicht dem

gewunschten Verpackungs-

format entspricht.
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SPEICHERLOSUNGEN FUR
PRODUKTIONSUNTERLAGEN

Flexibilitat im Produktionsablauf

Flexibler Kreislauf

Sobald der Cuboter eine fertige
Steinlage zur Paketierung abgenom-
men hat, wird die leere Produktions-
unterlage zuruck zur Stein-
fertigungsmaschine transportiert.
Der Kreislauf schlieBt sich.

In diesem Prozessschritt werden
sowohl die individuellen Kunden-
anforderungen als auch die
Beschaffenheit der verwendeten
Produktionsunterlagen beruck-
sichtigt. Die Losungen sind vielfaltig
und reichen von funktional bis
komplex. DiesbezUglich beraten wir
Sie gerne.

Komplexe Speichersysteme lagern
die Produktionsunterlagen un-
abhangig von den Ablaufen auf der
Frisch- und Trockenseite ein und
aus. Damit bieten sie eine flexible
Produktionsoptimierung:

« Ausgleich von Taktzeitunter-
schieden zwischen auf der Frisch-
und Trockenseite variierenden
Produkten

« Reduzierter Produktionsausfall
bei Wartungs- und Storungsarbei-
ten aber auch UmrUstarbeiten
(z. B. Formwechsel an der Maschine)

«  Ermoglicht Reinigungsarbeiten an
der Maschine nach Schichtende
bei laufender Trockenseite

DEN PRODUKTIONSSPEZIFISCHEN ABLAUF
IN DIESEM BEREICH OPTIMIERT DIE STEUERUNG.

Umsetzer mit
Vertikaldrehwerk

Z-Wender
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PAKETIERUNG
Starker Griff und sanftes Handling

Am Ende des Betonsteinfertigungsprozesses folgt

die Verpackungslinie mit dem Ziel, das ausgehartete
Produkt fur die Lagerung oder den direkten Abtransport
bereitzustellen. Bei schnell arbeitenden Mischern und
Steinfertigungsmaschinen braucht es hier eine ebenso
schnelle wie leistungsfahige Handling-Komponente.
Unsere technologische Antwort: die ausgefeilte Paketie-
rungslosung Cuboter.

Mit seinen vielfaltigen Klammer-Funktionen greift der
Cuboter Steinlagen kraftvoll, damit sie formstabil wah-
rend des Umsetzens gehalten werden. Die anschlieBende
Paketbildung erfolgt besonders akkurat und durch die
dynamisch-harmonischen Bewegungen des Cuboters
sehr produktschonend. Bereits in der Serienausstattung
paketiert der Cuboter Steinlagen mit einem Hubgewicht
von bis zu 700 kg und einer Produkthohe von bis

500 mm. Die weitere durchgangige Qualitat wird auch
durch professionelle Verpackung gewahrleistet!

VERBRAUCHS- UND ENERGIEOPTIMIERUNG

Im Cuboter ist keinerlei Hydraulik verbaut. Er funk-
tioniert rein servoelektrisch und bietet durch die
Umwandlung von Brems- in Beschleunigungsenergie ein
HochstmaR an Energieeffizienz. Die Kinematiksteuerung
ist der Schlussel zur exakten Fahrkurvenberechnung und
Storkantenumfahrung. Damit wird stets der optimalste
Fahrweg gewahlt. Das spart Energie und ermoglicht
schnelle Zykluszeiten.

Was nicht passt,
wird passend gemacht.

Exakt gesetzt: Der automatisch arbeitende Paketierer platziert die Lagen
punktgenau auf ein Transportsystem und bildet akkurate Steinpakete.

SYSTEME ZUR STEINLAGENUMFORMIERUNG

Immer, wenn Sie die Kapazitat unserer Steinfertigungs-
maschinen mit groRen Produktionsunterlagen voll nutzen
mochten, kann die Umformierung der Steinlage auf das
passende Verpackungsformat der kleineren Transport-
palette erforderlich werden. Die Umformierung reduziert
und erganzt die Lagenformate individuell in XY-Richtung.
Die Reproduzierbarkeit dieses gewunschten Lagen-
formats ist durch den Rezeptspeicher gewahrleistet. Die
Komponente ermoglicht auch die Void-Lagenbildung fur
einfache Transportmoglichkeiten in speziellen Markten.
Da die Vielfalt der Anwendungen hier besonders grof ist,
empfehlen wir eine kundenspezifische Beratung.

""
-F"" gt
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INTEGRATION VON
HANDLING-ROBOTERSYSTEMEN

Bei besonderen Paketierungs- und Verpackungs-
anforderungen kann der Einsatz von Roboter-
systemen sinnvoll sein. Wir entwerfen gerne

mit Ihnen zusammen die fur Ihre Anforderung
geeignete Losung.
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VEREDELUNG

Starke Partner

AUSWASCHEN

ALTERN

BURSTEN

Mit Oberflachenbehandlungen auf der Frisch- oder

Trockenseite werten Sie Ihre Produkte optisch auf oder ; . ';_ L b -

. . . . ! SPLITTEN
schitzen sie vor chemischen oder mechanischen Be-
lastungen und Verschmutzungen. .} 59 e sl

So betont beispielsweise auf der Frischseite die Masa BESCHICHTEN

Auswaschanlage die besondere Oberflachentextur der i . T Xy ,
Vorsatzmaterialien. Gerne integrieren wir auch weiteres ; : 3 B - T ¥ %
Equipment zur Veredelung und Behandlung der frisch B f — KALIBRIEREN
produzierten oder bereits geharteten Steine. Damit d

decken wir Bereiche wie z. B. Beschichten, Strahlen, B i 1 3 B | y
Schleifen, Polieren, Altern und Stocken ab, mit denen Sie e i X { e S50 %4
Ihre einzigartigen Produktlinien realisieren konnen. - =T y ' ' \ RORIEREN

STOCKEN

Auswaschanlage

FRASEN
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SPLITTER

Betonstein in natUrlichem Charakter

Der Masa Splitter kommt bei der Herstellung von Betonsteinelementen oder
Palisaden in Natursteinoptik zum Einsatz. In einer extrem robusten, verwin-
dungssteifen Rahmenkonstruktion sind Ober- und Untermesser des Splitters
1250 flexibel gelagert und erlauben so einen exakten Splitt groRer Beton-
steinelemente. Der Splitter kann sowohl inline als auch offline eingeplant
werden.

Verschiedene, konturabhangige Splittmesser erzeugen mehrseitige
Splittflachen. Fur kleinere Splittmengen eignet sich auch der Splitter 500.

Messer-Schnellwechselsystem

Masa

Betonsteinfertigung

41
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DENN NUR SICHER IST SICHER
SAFETY

Dauerhafte und umfassende Konzepte

Zwei Aspekte sind uns bei der Planung und Umsetzung von
Anlagenkonzepten besonders wichtig: ein HochstmaR an Arbeitssicherheit
und eine moglichst einfache Bedienbarkeit. Beides dient sowohl dem Schutz
der Mitarbeiter und der Unfallverhutung in der Produktion als auch der
kontinuierlichen Sicherstellung der Fertigungsprozesse. Masa-Anlagen
entsprechen den hochsten Safety-Standards weltweit!

WORAN ORIENTIEREN SICH UNSERE SICHERHEITS-KONZEPTE?

Einschlagige Maschinenrichtlinien und funktionale Sicherheit
Landerspezifische funktionale Sicherheitskonzepte
Kundenspezifische Anforderungen

Einbindung von industrieUbergreifenden Losungen
Risikoanalysen und Performance-Level-Berechnungen

SICHERHEIT UMSCHLIESST IMMER DREI ASPEKTE:
Die Sicherheit Ihrer Mitarbeiter und Mitarbeiterinnen
Die Sicherheit fur Ihren Produktionsprozess

Die Sicherheit fur Ihre Anlage und deren Komponenten

ANLAGENSICHERHEIT
IST BEI MASA NICHT VERHANDELBAR!

Masa | Betonsteinfertigung

Maschinen durfen weder im
Normalbetrieb noch bei Storung
das Personal gefahrden. Masa
setzt deshalb auf hachste
Sicherheitsstandards weltweit!
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NACHHALTIG BEDEUTET ZUKUNFTSFAHIG

ENERGIEEFFIZIENZ

im Einklang mit Qualitat und Quantitat

Umweltschutz, Ressourcenschonung und Nachhaltig-
keit? Das sind nicht die ersten Assoziationen, die man
landlaufig mit Baustoffen verbindet. Aber auch in
unserer Branche spielen diese Gedanken eine zentrale
Rolle - und werden es auch in Zukunft mehr und mehr
tun! Ressourcen sind bereits knapp und werden in
Zukunft weltweit knapper und somit teurer. In diesem
Sinne arbeiten wir standig an Technologien, um unsere
Maschinen und Anlagen auch hinsichtlich der okologi-
schen Bilanz fur die Zukunft zu rusten.

WAS MACHT ANLAGEN
ENERGIEEFFIZIENT?

« Intelligente Antriebskonzepte

« Reduzierung von Blindenergie

«  Wirkungsgraderhohung

« Einsatz von energieeffizienten Baugruppen

« Komponentenubergreifende Gesamtkonzepte

| Betonsteinfertigung

i

NACHHALTIGKEIT OKOLOGISCHE
MIT SYSTEM VERANTWORTUNG

Als produzierendes Unter-
nehmen setzen wir uns mit
unserer okologischen
Verantwortung auseinander.

FUr ein zukunftsfuhrendes
Miteinander bringen wir

die wirtschaftlichen Ziele
unserer Kunden mit 6kolo-
gischen und sozialen Zielen
in Einklang.

ENERGIEEFFIZIENZ
BEDEUTET IMMER AUCH

CO,-REDUZIERUNG
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Um langfristig die Wirtschaftlichkeit einer bestehenden Anlage zu erhalten,
sind im Laufe des Anlagen-Lebens bedarfsgerechte Modernisierungs- oder
UmbaumaRnahmen notwendig.

Wir unterstUtzen Sie gerne darin, Anlagenbereiche auf den neuesten
Stand der Technik zu bringen.

MODERNISIERUNGSMOGLICHKEITEN




MEHR ALS MASCHINENBAU
SERVICE MIT DIALOG

Wir begleiten Sie ein ganzes Maschinenleben lang

_

Was uns zu einem guten Partner macht?

Mit der Auslieferung einer Anlage ist es fUr uns nicht getan!
Nach der Montage und Inbetriebnahme beginnt der Masa
Lifetime-Service inklusive Support und Schulungen. Es ist
uns wichtig, dass Sie sich bei uns nie allein gelassen fuhlen
und wissen, dass Sie sich auf uns verlassen konnen.

Betonsteinfertig
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UNSER SERVICE

Masa Support: Erste Hilfe und mehr!
Bei technischen Problemen, Fragen und

Updates sind wir fur Sie da.

Inspektion und Wartung: Verlangern Sie
gezielt die Lebensdauer Ihrer Maschinen.

Montage und Inbetriebnahme: Masa Anlagen und
Maschinen werden von unseren eigenen erfahrenen
Monteuren installiert und in Betrieb genommen.

Kundenschulungen: Praxisnahe Inhalte vermittelt
durch kompetente Ausbildungsleiter bringen lhre
Mitarbeitenden aufs nachste Qualifikations-Level.

Masa | Betonsteinfertigung

Masa Health Check: Im Rahmen

einer praventiven Wartungs- und Instandsetzungs-
maRknahme kann die Maschineninspektion

“Masa Health Check” eingesetzt werden.

Masa Smart BackUp: Unsere Komfortlosung
zur effizienten Datensicherung von
Rezepturen und Prozessdaten.

il
Support Verfahrenstechnik: Wir
unterstutzen Sie bei der Optimierung
von Produktqualitat und -quantitat.
3
MEHR ALS

Ersatzteile und Ersatzteillogistik: Erhalten
Sie in kurzester Zeit perfekt auf lhre

51

Retrofit und Umbau: Wir bringen lhre Anlagen
auf den neuesten Stand der Technik.

Anlagen abgestimmte Original-Ersatzteile

in bewahrter Masa-Qualitat. INSTALLIERTE MASCHINEN
= WELTWEIT
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FUR DIE WIR STEHE
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ERFOLG UND PARTNERSCHAFT ERFAHRUNG

Entscheidend fur den gemeinsamen In unserer langjahrigen Firmen-

Erfolg ist immer der enge und part- geschichte haben wir Entwicklungen i 53
nerschaftliche Meinungs- und der Baustoffindustrie erlebt und v 1 e
Erfahrungsaustausch mit unseren mafgeblich beeinflusst. Damit ver- .

Kunden. bundene technische und operati_\z_e'-'- : 1

Erfahrungen sind heute von hohen

Nutzen fir uns und unsere Kur

5 *

KUNDENORIENTIERUNG UND QUALITAT -~
LOSUNGSKOMPETENZ LEngineered in s
Die Erfahrung zeigt, dass maB- nach wie vqr_'eln ' 3 o

geschneiderte, individuelle Losungen  Qualitat, Solidi
die Marktposition unserer Kunden In jedem Bere
deutlich starken und verbessern. und Fertigung . n
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Milestone to your success.

KOMPETENZZENTRUM
BETONSTEIN

Masa GmbH

Masa-Str. 2

56626 Andernach | Germany
Phone +49 2632.9292-0

KOMPETENZZENTRUM
PORENBETON UND KALKSANDSTEIN

Masa GmbH

Osterkamp 2

32457 Porta Westfalica | Germany
Phone +49 5731.680-0

info@masa-group.com | www.masa-group.com

ma-0000026 [DE]



